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ALLGEMEINES

Aus zwei Teilen bestehender Entwickler zum Ent-
wickeln normal belichteter, gepushter oder gepullter
Schwarzweil3-Filme. Er bietet, neben anderen Vortei-
len, volle Empfindlichkeitsausnutzung sowie einfaches
Ansetzen und kann sowohl als Entwickler-Arbeits-
I6sung als auch als Nachflllésung verwendet werden.

Dieser Entwickler 1aBt sich fur fast alle Entwicklungs-
systeme einsetzen, von der Verarbeitung in Entwick-
lungsdosen bis hin zur Entwicklung in Prozessoren mit
hohem Durchsatz, bei Verwendung von Nachfull-
I6sung.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE

EIGENSCHAFTEN

VORTEILE

e Neuer Schwarzweif3-
Filmentwickler auf
Ascorbinsaurebasis

e Sehr hohe Bildqualitat
bei voller Empfindlich-
keitsausnutzung

® Enthalt kein Hydro-
chinon

® Bequemes Ansetzen bei
Raumtemperatur

® Einfaches Ansetzen ® Beide pulverférmigen
Teile 16sen sich schnell
in Wasser von Raum-
temperatur.
Sofort gebrauchsfertig

® Vielseitig ® Gleichbleibende Leistung
bei verschiedenen
Temperaturen,
Verdunnungen und
Bewegungsmethoden

® Bessere Empfindlich-
keitsausnutzung als
bei den meisten
Entwicklern, sowohl
bei normaler als auch
bei Push-Entwicklung

® Die meisten Filme
zeigen eine um 1/3
Blende hdhere Empfind-
lichkeit als bei anderen
Entwicklern

® Bei einigen Filmen
hoherer Kontrast in
den Schatten und
bessere Zeichnung in
den Lichtern

® Ausgezeichnete ® Angesetzte Lésung

Lagerungs-
eigenschaften

® | ange Haltbarkeit

mit ausgezeichneter
Haltbarkeit (in vollen
Flaschen, bis ein Jahr
nach Ansatz)

Wiederstandsfahig gegen
Oxidation wéhrend

der Lagerung und in
Prozessen mit Nachfull-
l6sung

Weniger Abfall

® Robust, hohe Toleranz,
sauber arbeitend

Gleichbleibende Leistung
bei verschiedenen
Temperaturen,
Verdunnungen und
Bewegungsmethoden

Lange Haltbarkeit

e Kontrastindex ahnlich
wie bei anderen
Entwicklern

Ergibt Negative mit
Printeigenschaften
wie bei anderen
Universalentwicklern

® Feines Korn und
hohe Scharfe

® Hohere Scharfe, beson-
ders bei Verdiinnung

® Ermdoglicht um 10%
grossere Vergrosse-
rungen als mit anderen
gebrauchlichen
Entwicklern, bei
gleicher Scharfe und
gleichem Korn
(gleiche Bildgualitat)

KONFEKTIONIERUNGEN

Zur Herstellung
von

1 Liter

5 Liter

50 Liter

CAT-Nr.

888 8182
8751752
818 4517



ANSATZ
Zum Ansetzen von 1 Liter XTOL Entwickler:

1.Mit 750 ml Wasser von Raumtemperatur (18°C
oder warmer) beginnen.

2.Unter Riuhren, langsam Teil A zugeben. Riihren, bis
Teil A vollstandig geldst ist.
Zu diesem Zeitpunkt kann die Lésung leicht braun-
lich bis kupferfarben aussehen. Dies ist normal.

3.Weiterrihren und langsam Teil B zugeben. Rihren,
bis Teil B vollstandig geldst ist.
Mit dem Zugeben von Teil B verschwindet die Far-
bung.

4. Mit Wasser auf das Endvolumen von 1 Liter auffl-
len. Weiterriihren, bis die Losung vollig gleichmaéssig
ist.

Zum Ansetzen von 5 Litern XTOL Entwickler:

1.Mit 4 Liter Wasser von Raumtemperatur (18°C
oder warmer) beginnen.

2.Unter Rihren, langsam Teil A zugeben. Rihren, bis
Teil A vollstandig geldst ist.
Zu diesem Zeitpunkt kann die Lésung leicht braun-
lich bis kupferfarben aussehen. Dies ist normal.

3.Weiterrihren und langsam Teil B zugeben. Rihren,
bis Teil B vollstandig gel®st ist.
Mit dem Zugeben von Teil B verschwindet die
Farbung.

4.Mit Wasser auf das Endvolumen von 5 Liter auffil-
len. Weiterrthren, bis die Losung vollig gleichmaéssig
ist.

Zum Ansetzen von 50 Liter XTOL Entwickler:

1. Mit 40 Liter Wasser von 18°C (oder warmer) begin-
nen. Dies ist ca. 3/4 des auf der Packung angegebe-
nen Gesamtvolumens.

2.Unter Ruhren, langsam Teil A zugeben. Ruhren, bis
Teil A vollstandig gelost ist.
Die L6sung kann leicht braunlich bis kupferfarben
aussehen. Dies ist normal.

3.Weiterrthren und langsam Teil B zugeben. Rihren,
bis Teil B vollstéandig geldst ist.
Mit dem Zugeben von Teil B verschwindet die
Farbung.

4.Mit Wasser auf 50 Liter auffiillen und grindlich
durchmischen. Damit ist der Entwickler gebrauchs-
fertig.



I. ENTWICKLUNG IN KLEINEN TANKS
ODER DOSEN

MANUELLE ENTWICKLUNG

Die Entwicklungszeiten und -temperaturen in den
Tabellen sind Anhaltspunkte und Startempfehlungen
fur frische, nicht regenerierte Ldsung. Flr Kkritische
Anwendungen empfiehlt es sich, Tests zur genauen
Bestimmung der korrekten Entwicklungszeit durchzu-
fuhren. Die Daten fur die Nennempfindlichkeit der
Filme sind fett gedruckt.

Verwendung von frischem, unverdiinntem
Entwickler

Tabelle 1 enthélt Startempfehlungen fur die Entwick-
lungszeiten zur Verarbeitung von Rollfilmen in fri-
schem, unverdiinntem Entwickler. Tabelle 4 gilt fur
die Entwicklung von Planfilmen.

Verdunnter Entwickler

KODAK XTOL Entwickler kann fiir die Einmalent-
wicklung im Verhaltnis 1:1, 1:2 oder 1:3 mit Wasser
(Entwickler : Wasser) verdiunnt werden. Verdinnt bie-
tet der Entwickler leicht erhéhte Filmempfindlichkeit,
bessere Schéarfe und ein etwas feineres Korn.

Die Tabellen 2 und 3 zeigen Entwicklungszeiten als
Startempfehlungen fur frischen, verdinnten Entwick-
ler zur Verarbeitung von Rollfilmen, bzw. Tabelle 5 zur
Verarbeitung von Planfilmen.

Hinweis: Verdinnten Entwickler nur einmal verwen-
den. Nicht wiederverwenden oder mit Nachfiill-
I6sung regenerieren.

Wichtig: Falls das Wasser einen extremen Harte-
grad aufweist, kann es erforderlich werden, destilliertes
Wasser zu verwenden, um Wolkenbildung zu vermei-
den.

KAPAZITAT

In 1 Liter unverdinntem Entwickler lassen sich bei
normaler Entwicklung mit Entwicklungszeitanpassung
15 Filme im Format 135-36 bzw. 120 (1 Film ent-
spricht einer Flache von 516 cm?) entwickeln.

Entwicklungszeitanpassung

Um die bestmdgliche Ausnutzung pro Liter XTOL Ent-
wickler zu erreichen, die Entwicklungszeiten entspre-
chend nachstehender Tabelle anpassen. Nachdem ins-
gesamt 15 Filme entwickelt worden sind, Entwickler
entsorgen.

Entwicklungszeitanpassung
KODAK XTOL Entwickler
Filmformat Anzahl Rollen | Entwicklungszeit-
pro Liter ausgleich
135-36 1 bis 5 Normale
oder Entwicklungszeit
120
6 bis 10 Normale
(=516 cm? Entwicklungszeit
Filmflache*) +15%
11 bis 15 Verlangerte
Entwicklungszeit
+15%

*516 cm? = 1 Film 135-36 bzw.120
4 Planfilme 4 x 5 in.
1 Planfilm 8 x 10 in.

ENTWICKLUNGSZEIT-TABELLEN

Die Tabellen auf den Seiten 6 bis 13 enthalten Start-
empfehlungen fur Entwicklungszeiten und -tempera-
turen flr frische Losungen, unverdinnt und verdinnt,
in Dosen oder Schalen, mit manueller Bewegung.
Diese Angaben gelten sowohl fur Kodak Filme als auch
fur Filme anderer Hersteller.



BEWEGUNG

Entwicklung von Rollen in der Dose

Nach 30 Sekunden leichter, gleichmassiger Anfangs-
bewegung, in  30-Sekunden-Intervallen jeweils
5 Sekunden lang bewegen.

Hinweis: Ausreichende Bewegung ist wichtig fir
gleichmassige und konstante Ergebnisse. Durch die
Bewegung werden die bei der Entwicklung entstehen-
den Nebenprodukte von der Filmoberflache entfernt,
so daf} frischer Entwickler auf die belichteten Silber-
halogenide in der Emulsion einwirken kann. Da die
Bewegung den Grad der Entwicklung beeinflusst, ins-
besondere in Bildpartien mit hoher Dichte, macht eine
gleichbleibend gute Bildqualitat eine konstante Bewe-
gung notwendig.

Entwicklung von Planfilmen in der Schale

Die Filme Blatt fur Blatt in den Entwickler gleiten las-
sen. Die Schale sofort bewegen, um sicherzustellen,
dalR alle Filmblatter mit Loésung bedeckt sind. Zum
Bewegen, zuerst die linke Seite der Schale etwas anhe-
ben und vorsichtig wieder absetzen. Anschlielend so-
fort die nach vorn zeigende Schalenseite anheben und
wieder absenken. Danach die rechte Seite anheben
und absenken, dann wieder die nach vorn zeigende
Seite. Ein solcher Zyklus dauert etwa 8 Sekunden.
Diesen Zyklus bis zum Ende der Entwicklungszeit fort-
setzen.

Far die gleichzeitige Entwicklung von 2 bis 6 Filmen:

1.Die Schale mit Wasser fillen, das die gleiche Tem-
peratur hat, wie der Entwickler.

2.Die Filmblatter einzeln mit der Emulsion nach oben
in das Wasser gleiten lassen. Sicherstellen, daR jedes
Filmblatt mit Wasser bedeckt ist, bevor das nachste
Blatt folgt. Bewegen, indem alle paar Sekunden das
jeweils unterste Blatt oben auf den Stapel gelegt
wird. Auf diese Weise den Stapel zweimal durchar-
beiten. Darauf achten, dal} die Ecken der Filme die
darunter liegenden Filmblatter nicht verkratzen.

3.Das oberste Filmblatt aus dem Wasser nehmen, kurz
abtropfen lassen und mit der Emulsion nach oben in
den Entwickler legen. Darauf achten, daf} der Ent-
wickler den Film immer ganz bedeckt.
Die restlichen Filme auf dieselbe Weise in den Ent-
wickler geben. Den Stapel bis zum Ende der Ent-
wicklungszeit umschichten, wie beschrieben.
Hinweis: Bei Anwendung der Umschicht-Bewe-
gung den Filmstapel vollstandig durcharbeiten.
Dabei das erste Blatt gegenuber dem Stapel um
180° drehen, so dass sich die Kerbmarkierung auf
der gegeniiberliegenden Seite befindet. Dadurch ist
das erste Blatt eindeutig zu identifizieren. Darauf
achten, dafl immer dieses Blatt zuerst aus der
Losung genommen wird.

4.Am Ende der Entwicklungszeit, die Filme nacheinan-
der einzeln in das Stoppbad legen. Um zu vermei-
den, daf? der Entwickler mit Stoppbad verunreinigt
wird, mit einer Hand den Film aus dem Entwickler
nehmen und ihn mit der anderen Hand in das
Stoppbad legen.

WEITERE VERARBEITUNGSSTUFEN
FUR DIE SCHWARZWEISS-FILMENTWICKLUNG
IN DER DOSE

Stufe Zeit Bemerkungen
Stoppbad 30 Sekunden Sténdige Bewegung
Fixierbad  Doppelte Klar-  Standige Bewegung
zeit fixieren; wéhrend der ersten
fur spezielle 30 Sekunden, dann
Fixierbader, in 30-Sekunden-Inter-
siehe Anleitung vallen
Spilen 30 Sekunden Film in der Dose unter
fliessendem Wasser
spilen
Hypo- 1 bis 2 Minuten Sténdige Bewegung
Klarbad wahrend der ersten

30 Sekunden, dann in
30-Sekunden-Inter-
vallen

Wasserung 5 Minuten Ein kompletter Wasch-
wasseraustausch inner-
halb von 5 Minuten.
Fir schnelle Wésserung
in der Dose, Dose bis
zum Uberlaufen mit
frischem Wasser fillen
und entleeren; 10 mal
wiederholen.

An staubfreiem Ort.
Um Trockenflecken zu
vermeiden, den Film
nach dem Wassern in
PHOTO-FLO Losung
spilen oder Film-
oberfléache vorsichtig
abwischen.

Trocknung Nach Bedarf

LAGERUNG

Angesetzten KODAK XTOL Entwickler in fest ver-
schlossenem Behélter aufbewahren. Losungen in
hochgefiillten Flaschen sind langer haltbar. In nur halb-
hoch gefullten Flaschen besteht erhdhte Oxidations-
gefahr.

Haltbarkeit frischer Lésungen

Volle, Teilweise gefiillte,
fest verschlossene fest verschlossene
Behalter Behalter

ca. 1 Jahr mindestens 2 Monate




TABELLE 1.1: Entwicklung in der Dose mit unverdunntem Entwickler

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-

INDEX INDEX 18°C | 20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 29°C

KODAK PLUS-X Pan / 135 32/64 052| 575 | 450° | 400" | 3.00° | 250" | 2.00°

PX /5062 125 058| 650 | 525 | 475" | 375 | 2.75° | 225
KODAK PLUS-X 125 Pro

250 065| 775 | 650 | 575 | 450° | 350° | 2.50°

500 075| 925 | 800 | 725 | 550 | 425 | 3.00°

1000 085| 1225 | 1025 | 925 | 725 | 525 | 3.75°

KODAK PLUS-X Pan 120/220 32/64 052| 575 | 450° | 400" | 3.00° | 250 | 225

Professional / PXP / 6057 125 058| 675 | 550 | 500 | 3.75° | 3.00° | 2.50%
KODAK PLUS-X 125 Pro

250 065| 800 | 675 | 600 | 475 | 350" | 2.75°

500 075 11.00 | 850 | 750 | 575 | 450 | 350"

1000 085] 16.00 | 1150 | 1000 | 7.75 | 600 | 450°

KODAK VERICHROME 120 32/64 052]| 625 | 500 | 450" | 350" | 250" | 1.50°

Pan/VP /6041 125 058 750 | 600 | 525 | 4.00° | 3.00* | 2.00*

250 065| 875 | 700 | 6.00 | 475 | 350" | 250

500 075 11.00 | 850 | 750 | 575 | 450" | 3.00°

1000 085| 1350 | 11.00 | 950 | 725 | 550 | 3.75%

KODAK TRI-X Pan/ TX / 5063 135 100/200 052] 650 | 550 | 500 | 4000 | 325 | 2507

KODAK TRI-X 400 Pro 400 058| 7.75 | 675 | 600 | 475° | 375 | 3.00°

800 065| 900 | 775 | 700 | 550 | 425 | 350°

1600 0.75| 1050 | 9.00 | 800 | 650 500 | 4.00°

3200 085 1250 | 1050 | 950 | 7.50 575 4.50°

KODAK TRI-X Pan / 120 100/200 052]| 675 | 550 | 475 | 375 | 3000 | 225

KODAI’; é‘ ?_‘)’(4200 oo 400 058 750 | 625 | 550 | 4.25° | 350° | 2.75*

800 065| 850 | 7.00 | 625 | 500 | 400" | 3.25°

1600 075| 1025 | 875 | 7.75 | 600 | 475 | 3.75°

3200 085 1200 | 1025 | 900 | 7.00 | 550 4.50°

KODAK TRI-X Pan 120/220 80/160 052| 625 | 525 | 475 | 375 | 3000 | 2.25°

Professional / TXP / 6049 320 058| 750 | 625 | 550 | 450" | 350 | 2.75°

640 065| 900 | 750 | 675 | 550 | 425° | 3.25°

1250 075/ 1150 | 950 | 850 | 675 550 | 425

2500 0.85] 1450 | 11.75 | 1050 | 850 | 7.00 | 550

KODAK T-MAX 100 135 25/50 052| 7.00 | 575 | 500 | 400" | 325 | 275

Professional / TMX / 5052 100 058| 800 | 675 | 6.00 | 450° | 3.75° | 3.00°
KODAK T-MAX 100 Pro

200 065| 900 | 775 | 700 | 525 | 425 | 350"

400 075| 1050 | 9.00 | 800 | 625 | 500 | 4.00°

800 0.85| 1200 | 1050 | 950 | 7.25 | 6.00 | 475

KODAK T-MAX 100 120 25/50 052 7.00 | 575 | 500 | 400" | 325 | 275

Professional / TMX / 6052 100 058 800 | 675 | 6.00 | 450" | 3.75° | 3.00°
KODAK T-MAX 100 Pro

200 065| 900 | 7.75 | 700 | 525 | 425 | 350°

400 0.75] 1050 | 9.00 | 800 | 6.00 | 500 | 4.00°

800 0.85| 1200 | 1025 | 950 | 7.25 6.00 | 475

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuihren.




TABELLE 1.2: Entwicklung in der Dose mit unverdinntem Entwickler

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- |KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C | 20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 29°C
KODAK T-MAX 400 135 100/200 052| 675 | 575 | 500 | 4000 | 325° | 2.50°
Professional / TMY / 5053 400 058| 750 | 650 | 575 | 450* | 350° | 2.75*
KODAK T-MAX 400 Pro
800 065| 850 | 725 | 650 | 5.00 400" | 3.25*
1600 0751000 | 850 | 750 | 6.00 475" | 3.75%
3200 085|1150 | 950 | 850 | 6.75 5.50 4.25°
KODAK T-MAX 400 120 100/200 052| 675 | 575 | 525 | 400° | 325 | 250°
Professional / TMY / 6053 400 058 750 | 650 | 575 | 450* | 350* | 2.75*
KODAK T-MAX 400 Pro
800 065| 850 | 725 | 650 | 525 400" | 325
1600 0.75] 1000 | 850 | 7.75 | 6.00 | 4.75° | 3.75°
3200 0851150 | 1000 | 900 | 7.00 | 550 4.25°
KODAK T-MAX P3200 135 100/200 048] 850 | 700 | 625 | 500 | 400" | 3.00°
Professional / TMZ / 5054 400 052] 900 | 750 | 675 | 550 425* | 3.25°
800 058| 1000 | 825 | 750 | 6.00 | 475 | 3.75
1600 065 11.00 | 925 | 850 | 7.00 5.25 4.25"
3200 075| 1300 | 1100 | 1000 | 800 | 625 475"
6400 085| 1500 | 1250 | 1150 | 9.25 7.00 550
12500 095) 1900 | 1525 |13.75 | 10.75 8.25 6.50
25000 1.05] 23.00 | 1850 | 1650 | 1250 | 9.50 750
KODAK EKTAPAN / 70 mm 25/50 052| 600 | 525 | 450" | 3.75° | 275" | 225
PNT/4162 100 058| 850 | 7.00 | 625 | 500 | 4.00° | 3.25°
200 065| 1050 | 900 | 800 | 650 5.00 4.00°
400 075 1350 | 1150 | 10.00 | 8.00 6.50 5.05
800 0851675 | 14.25 | 13.00 | 10.00 8.25 6.50
KODAK High Speed 135 052| 650 | 550 | 500 | 400" | 325 | 250°
Infrared / HIE / 2481 Siehe 0.58| 7.25 6.00 5.50 450" | 3.75* | 3.00°
techn. Infos 0.65| 8.00 6.75 6.00 5.00 4.25* 3.50"
Film 0.75| 9.25 7.75 7.00 5.75 4.75* 4.00*
085| 1050 | 900 | 800 | 650 550 4.75%
AGFAPAN APX 25 135 12 052| 450" | 375 | 3500 | 2.75° | 225° | 2.00°
25 058| 575 | 475 | 425" | 325° | 2.75* | 2.50°
50 065| 800 | 650 | 575 | 425° | 350° | 3.00°
100 0.75| 1450 | 1025 | 875 | 650 525 | 4.00°
200 085 NR NR NR NR NR 6.00
AGFAPAN APX 100 135 25/50 052]| 650 | 575 | 525 | 450" | 325 | 250°
100 058| 800 | 675 | 625 | 5.0 4.00" | 3.00°
200 065| 1000 | 875 | 7.75 | 6.0 475" | 3.75°
400 075| 1300 |11.00 | 1000 | 7.50 600 | 475
800 085] 1550 | 13.00 | 1150 | 9.00 700 | 550
AGFAPAN 400 135 100/200 052]| 800 | 650 | 575 | 450" | 3500 | 2.75°
400 058 950 | 800 | 700 | 550 400" | 3.25°
800 065| 1200 | 975 | 850 | 650 5.00 4.00°
1600 075| 1500 | 1225 |11.00 | 850 650 | 5.00
3200 0.85|19.00 | 1450 | 1350 | 10.50 800 | 6.0

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.




TABELLE 1.3: Entwicklung in der Dose mit unverdinntem Entwickler

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER

FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST- ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
INDEX INDEX 18°C | 20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 29°C
FUJI NEOPAN 400 135 100/200 052| 900 | 750 | 650 | 5.0 375° | 3.00"
Professional 400 058| 1000 | 825 | 725 | 575 450* | 3.25%
800 065| 1150 | 975 | 875 | 650 5.00 3.75*
1600 075| 1350 | 1150 | 1050 | 8.00 6.25 4.50°
3200 085| 16.00 | 1350 | 1200 | 950 | 7.50 5.25
FUJI NEOPAN 1600 135 200 052| 425 | 400" | 350° | 300" | 225 | 1.75°
Professional 400 058| 500 | 450 | 4.00* | 325 | 250° | 2.00*
800 065| 550 | 500 | 450 | 350° | 300" | 225
1600 075| 650 | 575 | 500 | 4.00° | 350° | 2.50°
3200 085| 750 | 650 | 550 | 475° | 400" | 3.00°
6400 095| 900 | 725 | 650 | 550 475° | 3.25%
ILFORD 135 25 052| 7.25 | 600 | 550 | 425 | 325 | 2.50°
PAN F Plus 50 058 850 | 700 | 6.00 | 475 | 375 | 3.00°
100 065| 950 | 800 | 700 | 550 | 425° | 325
200 075| 11.00 | 900 | 800 | 625 475" | 3.75°
400 085| 1250 | 1000 | 9.00 | 7.00 550 | 4.25°
ILFORD 135 32/64 052| 800 | 650 | 550 | 450" | 350" | 2.50°
FP-4 Plus 125 058 950 | 800 | 650 | 5.25 4.00* | 275
250 065|11.00 | 900 | 750 | 6.00 450* | 3.25°
500 075| 1400 | 1100 | 925 | 750 | 550 4.00°
1000 085| 1750 | 1400 | 1150 | 925 | 7.00 5.00
ILFORD 135 100/200 052| 850 | 750 | 675 | 525 | 4000 | 275
HP-5 Plus 400 058| 1000 | 850 | 8.00 | 6.25 475" | 3.25*
800 065| 1200 | 1050 | 950 | 750 5.75 4.00"
1600 075] 16.00 | 13.00 | 1200 | 9.00 7.00 5.00
3200 085 NR | 1750 | 15.00 | 11.50 8.50 6.00
ILFORD 135 25/50 052]| 800 | 675 | 600 | 450" | 350" | 250°
DELTA 100 Professional 100 058| 950 | 800 | 700 | 550 425* | 325
200 065 11.50 | 950 | 850 | 650 | 500 4.00°
400 075| 1450 | 1150 | 1050 | 800 | 6.25 5.00
800 085| 1850 | 1450 | 1275 | 950 | 7.50 575
ILFORD 135 100/200 052| 7.00 | 600 | 550 | 425 | 325 | 2.50°
DELTA 400 Professional 400 058| 800 | 700 | 625 | 5.0 4.00* | 3.00°
800 065| 950 | 800 | 750 | 575 450" | 350"
1600 075| 1150 | 10.00 | 9.00 | 7.00 5.50 4.00*
3200 0.85| 1400 | 1200 | 1070 | 8.25 6.50 475

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuihren.




TABELLE 2.1: Entwicklung in der Dose mit frischem, verdinntem Entwickler

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNG (Entwickler : Wasser)
FILMTYPE FORMAT . | BEL- [KONTR- 11 12 13
INDEX | INDEX = - :

20°C | 21°C | 24°C | 27°C |20°C |21°C |24°C | 27°C |20°C | 21°C | 24°C | 27°C
KODAK 135 32/64| 052| 650| 6.00| 500 | 400°| 7.50| 7.00] 550 4.50°| 9.50| 850 | 650| 5.25
P'-pUXS/"E"O'Z‘;”/ 125| 0.58| 7.50| 7.00 | 550 | 4.50*| 850| 8.00| 650 5.25 | 10.50| 9.50 | 7.50 | 6.00
KODAK 250| 0.65| 8.75| 8.00 | 650 | 525 | 9.75| 9.00] 7.50] 6.00 | 12.00| 11.00 | 9.00| 6.75
PLUS-X 500| 0.75] 11.00 | 10.00 | 8.00 | 6.50 | 13.00 | 12.00] 9.50] 7.50 | 15.50| 14.00 | 11.50 | 8.00
125 Pro 1000| 0.85| 1550 | 14.00 | 11.00 | 850 | 16.50 | 15.00 1250| 9.00 | 19.50] 18.00 | 15.00 | 10.00
KODAK 100/220 | 32/64]| 052| 6.00| 550 | 4.25°| 3.00°| 7.25| 6.75 500| 3.25°| 875| 825 | 650| 450
PLUS-X P alf‘/ 125| 0.58| 7.25| 6.50 | 5.00 | 3.50*| 850| 800 6.25| 4.25"| 10.25| 9.50 | 7.50 | 5.50
Pé‘iifasf g)o%a; 250| 0.65| 8.75| 800 | 6.00 | 425*| 1025| 9.50 7.50| 5.25 | 1200 11.25 | 9.00| 6.50
KODAK 500| 0.75| 11.00| 10.00 | 7.75 | 550 | 12.75 | 1200| 9.75| 6.75 | 1450| 1350 | 11.00 | 8.00
PLUS-X125Pro 1000| 085]| 15.25 | 14.00 | 11.00 | 7.50 | 16.75 | 16.00] 13.00| 9.00 | 1825| 17.00 | 13.75 | 10.00
KODAK 120 32/64| 052| 6.75| 6.00| 450"| 275 | 7.50| 7.00] 525| 3.50°| 925] 850 | 650 450°
;’Eﬁ/‘%‘;‘j‘g&ﬁ 125| 0.58| 7.50| 7.00 | 5.25 | 3.25°| 850| 8.00| 625 4.50°| 1025 9.50 | 7.50 | 5.50
250| 0.65| 8.75| 800 | 625 | 425 1025| 950| 7.50| 550 | 11.75] 11.00 | 9.00| 6.50
500| 0.75] 10.75 | 10.00 | 8.00 | 550 | 12.75| 12.00] 9.75| 7.00 | 1400 13.25 | 11.00 | 8.00
1000| 0.85| 13.75| 13.00 | 10.50 | 7.50 | 16.25 | 15.00] 12.00| 850 | 1650 1550 | 13.25 | 10.00
KODAK 135 | 100/200| 052| 800| 7.50| 650 | 550 | 875| 850 7.50| 650 | 10.75] 10.00 | 850 | 7.50
TRI-X Pan/TX 400| 0.58| 8.75| 8.25| 7.00 | 6.00 | 10.50 | 10.00/ 8.50| 7.00 | 12.50] 11.50 | 9.50 | 8.25
Koéfgefm_x 800| 0.65| 10.00| 9.50 | 8.00 | 650 | 1250 | 11.50] 9.50] 7.50 | 14.00] 13.00 | 11.00 | 9.00
400 Pro 1600| 0.75| 11.75] 11.00 | 9.00 | 7.25 | 14.50 | 13.50| 11.00] 850 | 16.50] 1550 | 12.75 | 10.25
3200| 0.85| 1350 | 1250 | 10.50 | 8.00 | 17.00 | 1550 12.50| 9.50 | 20.00 18.00 | 15.00 | 11.50
KODAK 120 | 100/200| 052 6.75| 6.25| 500 | 3.75"| 850 | 800 625| 4.50°| 950| 8.75 | 7.00| 550
TR";(B'?;’;’/ 2 400| 0.58| 8.00| 7.25| 6.00 | 450" | 10.25| 950 7.50| 5.50 | 11.00| 10.50 | 8.50| 6.50
KODAK TRI-X 800| 065| 9.25| 850 | 7.00 | 550 | 12.00 | 11.00] 900| 6.50 | 1350| 12.50 | 10.00 | 7.50
400 Pro 1600| 0.75| 11.00 | 1050 | 850 | 6.50 | 14.50 | 13.50| 10.75| 7.75 | 16.25| 15.25 | 12.25 | 9.00
3200| 0.85| 1350 | 12.50 | 10.25 | 7.75 | 17.00 | 16.00] 13.00| 9.50 | 19.75] 18.50 | 15.00 | 11.00
KODAK 120/220 | 80/160| 0.52| 7.75| 7.00 | 550 | 4.00°| 10.25| 950| 7.50| 6.00 | 1225 11.50 | 9.50] 7.50
PL‘?;'S’;S:;‘” 320 058| 8.75| 800 | 650 | 5.00 | 12.00 | 11.00] 9.00| 7.00 | 1425 13.25 | 11.00 | 9.00
TXP / 6049 640| 065] 10.25| 950 | 8.00 | 6.00 | 14.00 | 13.00| 10.50| 850 | 17.25| 16.25 | 13.50 | 10.50
1250| 0.75| 12.75 | 12.00 | 10.00 | 8.00 | 16.50 | 1525| 13.00| 10.00 | 21.50 | 20.00 | 16.50 | 13.00
2500| 0.85| 15.75 | 14.50 | 12.00 | 10.00 | 21.00 | 19.50 16.00| 12.50 | 2550| 24.00 | 20.00 | 16.50
KODAK 135 55/50| 0.52| 8.00| 7.25| 6.0 | 500 | 11.50 | 10.50] 8.50] 6.50 | 14.50] 1350 | 11.50 | 9.00
P.:é:gégo]noﬁ/ 100| 058| 9.25| 850 | 7.00 | 550 | 1250 | 11.50| 9.50| 7.25 | 16.00 15.00 | 12.50 | 10.00
TN/ 5052 200 0.65| 10.25| 950 | 8.00 | 6.25 | 13.75 | 13.00] 1050 8.25 | 18.25] 17.00 | 14.00 | 11.00
KODAK 400| 0.75] 1250 | 11.50 | 9.00 | 7.00 | 15.75 | 14.50] 12.00] 9.50 | 20.50 19.00 | 15.50 | 12.50
T-MAX 100 Pro 800| 0.85| 14.50 | 13.00 | 10.50 | 8.00 | 18.00 | 16.50| 13.50 10.50 | 23.00] 21.00 | 17.50 | 14.00
KODAK 120 25/50| 052| 8.75| 800 | 6.00 | 450°| 11.75| 11.00| 8.75| 7.00 | 1500] 14.00 | 11.25 | 9.50
PT:f\g'::iJno;:/ 100| 0.58| 10.00| 9.00 | 6.75 | 5.25 | 13.00 | 12.00 10.00| 8.00 | 16.75| 1550 | 12.75 | 10.50
TMX 6052 200| 0.65| 11.00| 10.00 | 7.50 | 6.00 | 14.50 | 1350| 11.25| 9.00 | 18.75| 17.50 | 14.25 | 11.50
KODAK 400| 0.75] 12.75| 11.50 | 8.75 | 6.75 | 16.75 | 1550| 12.50| 10.00 | 21.00] 19.50 | 16.00 | 12.50
T-MAX 100 Pro 800| 0.85| 15.25| 13.50 | 10.00 | 7.50 | 19.00 | 17.50| 13.75| 11.00 | 2350 | 22.00 | 18.25 | 14.00

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.



TABELLE 2.2: Entwicklung in der Dose mit frischem, verdinntem Entwickler

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER

VERDUNNUNG (Entwickler : Wasser)

FILMTYPE FORMAT | BEL- |KONTR{ 1:1 1:2 13
INDEX | INDEX , : = _ =

,20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 20°C |21°C|24°C | 27°C | 20°C| 21°C | 24°C | 27°C

KODAK 135 |100/200| 052 800| 750 | 650 | 550 | 9.50| 9.00] 7.50| 6.50 | 12.25] 11.50 | 10.00 | 8.00
PT(‘)';’E')’:; :noa?/ 400| 058| 875| 8.00| 7.00 | 6.00 | 10.50 | 10.00| 850| 7.00 | 13.50| 13.00 | 11.00 | 8.75
TMY /5053 800| 065| 950| 9.00| 7.75 | 650 | 12.25| 11.50] 9.50| 7.50 | 15.00| 14.00 | 12.50 | 9.50
KODAK T-MAX 1600| 0.75| 10.75] 10.00 | 850 | 7.00 | 13.75 | 13.00] 11.00| 8.50 | 17.00] 16.00 | 14.00 | 11.00
400 Pro 3200| 0.85) 1250 1150 | 9.25 | 7.50 | 16.00 | 15.00| 12.50| 9.50 | 20.00| 18.50 | 16.00 | 12.00
KODAK 720 | 100/200]| 0.52| 8.00| 7.50 | 6.25 | 5.00 | 11.00 | 10.00]| 800| 650 | 13.75] 12.50 | 9.50 | 8.00
T-MAX 400 400| 058| 9.25| 850 | 7.00 | 550 | 12.50 | 11.50] 9.00] 7.25 | 1550 14.00 | 11.00 | 9.00
P{ﬂf(sfg;;;/ 800| 0.65] 10.75| 10.00 | 8.00 | 6.00 | 14.25 | 1300 1025 8.00 | 17.25| 1550 | 12.50 | 10.00
KODAK T-MAX 1600] 0.75| 1250 | 1150 | 9.25 | 7.00 | 16.50 | 1500 11.75| 9.25 | 1950 18.00 | 14.00 | 11.50
400 Pro 3200| 0.85| 14.25| 13.00 | 10.50 | 8.00 | 19.25 | 1750 1350 | 10.50 | 22.75| 20.50 | 16.00 | 13.00
KODAK 135 | 100/200]| 0.48| 1050 | 9.50 | 7.50 | 6.50 | 14.25| 13.00] 10.00| 8.00 | 17.25] 16.00 | 12.50 | 10.50
T-MAX P3200 400| 052] 11.50| 10.00 | 850 | 7.00 | 15.50 | 14.00] 11.00| 850 | 18.50] 17.00 | 14.00 | 11.50

Professional / 800| 058 1250 11.50 | 9.00 | 7.50 | 16,50 | 15.00 12.00] 9.50 | 20.50| 19.00 | 15.50 | 12.50

TMZ / 5054
1600| 0.65| 14.00 | 13.00 | 10.00 | 8.00 | 19.00 | 17.00| 13.50| 10.50 | 23.00| 21.50 | 17.00 | 14.00
3200| 0.75] 16.50 | 15.00 | 11.50 | 9.00 | 22.00 | 20.00| 15.50 | 12.50 | 27.00| 24.00 | 20.00 | 16.00
6400| 0.85] 19.50 | 17.50 | 14.00 | 10.50 | 26.50 | 23.00| 18.50| 14.50 | NR | 28.00 | 24.00 | 18.50
12500 | 0.95| 22.50 | 20.00 | 16.50 | 12.50 | NR | 26.00] 22.00| 17.00 | NR | NR | 28.00 | 21.00
25000| 1.05] 26.00 | 22.50 | 20.00 | 1500 | NR | NR | NR | 2000 | NR | NR | NR | 2350
KODAK 135 053| 800 750 625 | 500 | 11.50| 1050] 850] 7.00 | 1525] 14.00 | 11.25 | 9.00
High Speed Siene | 0.58| 8.75| 825| 7.00 | 550 | 1250 | 11.50] 9.00| 7.50 | 17.00] 1550 | 12.25 | 10.00
'"f'arzefqu'E/ techn. ™085] 9.75| 9.00 | 7.50 | 6.00 | 13.75 | 12.75] 10.00| 8.25 | 1850 17.00 | 13.75 | 11.00
'Qlflfns 075| 10.75| 10.00 | 850 | 6.75 | 15.75 | 14.50] 11.50] 9.00 | 21.00| 19.25 | 1550 | 12.50
0.85| 1250 | 1150 | 9.25 | 7.50 | 18.00 | 16.50| 13.00| 10.50 | 24.00 | 22.00 | 17.50 | 14.50
AGFAPAN 135 12| 052| 500| 450°| 350°| 275'| 7.75| 7.00 550| 4.00%| 10.25] 950 | 7.75] 6.00
APX 25 25| 058| 6.00| 550 | 4.50°| 350°| 9.25| 850, 6.75| 5.00 | 11.75| 11.00 | 9.00 | 7.00
50| 065| 8.00| 750 | 6.00 | 4.50°| 11.00 | 10.00] 8.00] 6.00 | 14.00| 13.00 | 10.50 | 8.50
100] 0.75] 1050 | 950 | 7.75 | 6.00 | 14.00 | 13.00] 10.50] 8.00 | 17.50] 16.00 | 13.00 | 10.00
200] 0.85] 1450 | 13.00 | 10.50 | 850 | 17.00 | 16.00] 13.00 10.50 | 21.50| 20.00 | 16.00 | 13.00
AGFAPAN 135 25/50| 052| 8.00] 7.50 | 600 | 475 | 1200 | 11.00] 850| 7.00 | 15.25] 14.00 | 11.50 | 10.00
APX 100 100| 058| 9.75| 9.00 | 7.00 | 550 | 13.75 | 1250 9.75| 8.00 | 17.25| 16.00 | 13.00 | 11.50

200| 0.65| 12.00| 11.00 | 8.25 6.50 | 15.25 | 14.00{ 11.00| 9.00 | 19.50| 18.00 | 15.00 | 13.00

400| 0.75| 15.50 | 13.50 | 10.00 7.50 | 18.75 | 17.00{ 13.00| 10.50 | 23.00f 21.00 | 17.75 | 15.00

800| 0.85|22.00| 18.50 | 13.00 9.00 | 23.00 | 20.50| 16.00{ 12.50 | 29.00( 25.00 | 21.00 | 17.00
AGFAPAN 400 135 100/200| 0.52| 10.50 | 9.00 | 6.50 5.00 | 13.50 | 12.00| 850| 6.50 | 16.50| 15.00 | 11.50 | 8.50

400| 0.58| 12.00 | 10.50 | 8.00 | 6.00 | 15.75 | 14.00| 10.50, 8.00 | 19.25| 17.50 | 13.50 | 10.50

800| 0.65| 1450 13.00 | 9.50 7.50 | 19.00} 17.00| 12.50( 9.50 | 22.50| 20.50 | 16.00 | 12.50

1600{ 0.75| 18.00 | 16.50 | 12.50 | 9.50 | 23.00 | 21.00| 16.00 | 12.00 | 28.50] 26.00 | 20.00 | 15.50

3200| 0.85| 21.50 | 20.00 | 16.00 [ 12.00 | NR | 25.00| 19.00} 15.00 | NR NR | 25.00 | 20.00
FUJI NEOPAN 135 100/200| 052| 825| 7.50 , 6.00 | 4.50*| 11.00 | 10.00/ 7.75| 6.50 | 13.50| 12.50 | 10.00 | 8.00

400 400| 058| 9.75| 9.00| 7.00 | 525 | 1250 | 1150| 9.00| 7.50 | 15.75| 14.50 | 11.50 | 9.00

Professional
800 0.65| 11.50| 10.50 | 8.00 6.00 | 14.50 | 13.00 10.50| 8.50 | 18.50] 16.50 | 13.00 | 10.00

1600| 0.75| 13.50 | 1250 | 9.75 7.25 | 17.00 | 15.50| 12.00{ 9.50 | 22.50| 20.00 | 15.50 | 11.50

3200 0.85| 16.50 | 15.00 | 11.50 | 8.50 | 20.50 | 18.50| 14.00| 11.00 | 26.00| 23.50 | 18.00 | 13.50

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuihren.
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TABELLE 2.3: Entwicklung in der Dose mit frischem, verdinntem Entwickler

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNG (Entwickler : Wasser)
FILMTYPE FORMAT . | BEL- [KONTR- 11 1:2 1:3
INDEX | INDEX

20°C | 21°C | 24°C | 27°C |20°C |21°C |24°C | 27°C |20°C | 21°C | 24°C | 27°C
FUJINEOPAN | 135 200| 052| 550| 500 | 400"| 350°| 7.00| 650 5.25| 450°| 9.25| 850 | 7.00| 550
1600 400| 058| 6.00| 550 | 450°| 3.75°| 7.75| 7.25| 5.75| 4.75'| 10.25] 950 | 7.50| 6.00
Professional 800| 065| 6.75| 625| 500 | 425°| 850| 800 650] 525 | 11.50| 1050 | 825| 6.75
1600 0.75| 7.50| 7.00 | 5.75 | 4.75*] 10.00| 9.25| 7.50| 6.00 | 13.00| 12.00 | 9.50 | 7.50
3200| 085| 850| 800 | 650 | 525 | 11.25| 10.50] 850 6.75 | 14.75| 13.50 | 10.50 | 8.50
6400| 095| 9.75| 9.00 | 7.50 | 6.00 | 13.00 | 12.00] 9.75| 7.50 | 16.50| 15.00 | 12.00 | 9.50
ILFORD 135 25| 052| 6.75| 6.00| 450°| 3.50°| 875| 8.00| 6.00]| 450°| 10.50] 950 | 7.50] 550
PAN F Plus 50| 0.58| 7.75| 7.00 | 5.25 | 4.00*| 10.00 | 9.00] 7.00| 5.00 | 12.00| 11.00 | 850 6.25
100 065| 950 850 | 625 | 450°| 11.50 | 10.50] 8.00| 5.75 | 13.50] 1250 | 9.75| 7.25
200| 0.75| 11.25| 10.00 | 7.50 | 550 | 13.25 | 12.00] 9.00] 6.75 | 15.75| 14.50 | 11.25 | 8.50
400] 0.85| 13.00| 11.50 | 850 | 6.50 | 15.50 | 14.00| 10.50| 8.00 | 18.50| 16.75 | 13.00 | 10.00
ILFORD 135 64| 052| 850 7.50 | 550 | 4.00°| 10.00| 9.00] 7.00] 500 | 12.50] 11.00 | 8.00| 650
FP-4 Plus 125| 058| 1000 9.00 | 650 | 5.00 | 11.50 | 1050 8.00| 6.00 | 14.75| 13.00 | 9.50 | 7.50
250 0.65] 12.00 | 10.75 | 8.00 | 6.00 | 13.75 | 12.50] 950 7.00 | 17.00] 15.00 | 11.00 | 9.00
500| 0.75| 1450 | 13.00 | 950 | 7.00 | 17.25 | 15.50] 11.50] 8.00 | 20.00| 18.00 | 13.50 | 10.50
1000| 0.85| 17.50 | 1550 | 11.50 | 8.50 | 21.00 | 18.50] 13.50] 9.50 | 23.50| 21.00 | 16.00 | 12.50
ILFORD 135 | 100/200| 0.52] 10.25] 9.00 | 650 | 5.00 | 12.75 | 11.50] 8.75| 650 | 14.50] 13.00 | 10.00 | 8.00
HP-5 Plus 400| 058 12.00 | 10.50 | 7.50 | 5.75 | 15.50 | 14.00] 1050 7.50 | 18.00| 16.00 | 12.00 | 9.50
800| 0.65| 14.25| 1250 | 8.75 | 6.50 | 18.00 | 16.50| 12.50| 9.00 | 23.00] 20.00 | 15.00 | 11.00
1600| 0.75] 18.00 | 16.00 | 11.50 | 8.00 | 21.00 | 19.00] 15.00| 11.00 | 27.50] 25.00 | 18.75 | 13.50
3200| 0.85| 22.50 | 20.00 | 14.00 | 10.00 | NR | 22.50| 17.75| 1350 | NR | NR | NR | 16.50
ILFORD 135 25/50| 0.52| 9.00| 8.00| 6.00 | 4.75%] 11.00 | 10.00] 8.00| 6.00 | 13.50] 12.00 | 9.50 | 7.50
FE’rﬁfLeTs‘;;ggl 100| 0.58] 1050 | 9.50 | 7.25 | 550 | 13.00 | 12.00] 9.00| 7.00 | 15.50| 14.00 | 11.00 | 9.00
200| 0.65| 12.00 | 11.00 | 850 | 6.50 | 15.00 | 14.00] 10.50| 8.00 | 17.50] 16.50 | 12.75 | 10.50
400| 0.75] 14.00 | 12.75 | 10.25 | 8.00 | 17.50 | 16.00] 12.50] 9.50 | 20.50] 19.50 | 15.00 | 12.50
800| 0.85] 16.75 | 15.50 | 12.50 | 9.50 | 21.50 | 19.50] 14.50| 11.50 | 24.25| 22.50 | 18.00 | 14.50
ILFORD 135 | 100/200| 0.52] 9.00] 8.00 | 6.00 | 4.75'] 12.00 | 10.50] 7.50| 550 | 14.50] 13.00 | 10.00 | 7.75
DELTA 400 400| 0.58] 10.50 | 9.50 | 7.00 | 550 | 14.00 | 1250 9.00| 6.50 | 16.50] 15.00 | 11.50 | 9.00
800| 0.65] 12.25| 11.00 | 850 | 6.50 | 16.25 | 14.50] 10.50] 7.75 | 19.50| 17.50 | 13.50 | 10.50
1600| 0.75| 14.50 | 13.00 | 10.00 | 8.00 | 19.50 | 17.50] 13.00] 9.50 | 23.00] 21.00 | 16.50 | 13.00
3200 0.85] 17.00 | 1550 | 12.00 | 9.50 | 23.50 | 21.50| 16.00] 11.50 | NR | 26.00 | 20.00 | 15.50

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 3: Entwicklung in der Dose mit frischem, verdinntem Entwickler

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNG (Entwickler : Wasser)
FILMTYPE FORMAT | BEL- |KONTR. 12 13 1:4 1:5
INDEX | INDEX e
21°C 21°C 21°C 21°C
KODAK 41 0.60 6.00
Technical Pan 8l 0.60 8.00
/2415 135 -
125 0.60 10.50
25| 0.60 12.50

TABELLE 4: Entwicklung in der Schale mit unverdinntem Entwickler

[ FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER

FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST- ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
INDEX INDEX 18°C | 20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 29°C
KODAK PLUS-X Pan otanfim 32/64 052| 650 | 525 | 475 | 375" | 3.00° | 225
Professional / PXT / 4147 125 058| 750 | 625 | 575 | 450 | 3.50* | 275
250 065| 925 | 775 | 7.00 | 550 | 450 | 3.50°
500 0.75]| 1200 | 10.00 | 900 | 7.00 | 550 | 450
1000 085| 1500 | 12.75 | 1150 | 900 | 7.25 | 5.75
KODAK T-MAX 100 S 25/50 052]| 750 | 625 | 550 | 450 | 350 | 2.75
Professional / TMX / 4052 100 058| 850 | 7.25 | 650 | 500 | 4.00 | 3.25%
200 065| 950 | 825 | 750 | 550 | 450 | 3.50°
400 075| 10.75 | 950 | 850 | 650 | 525 | 425
800 085| 1200 | 11.00 | 1000 | 750 | 6.00 | 5.00
KODAK TRI-X Pan ) 80/160 052]| 625 | 525 | 425 | 3.75 | 275 | 2.25
Professional / TXT / 4164 Planfim 320 058| 750 | 650 | 575 | 450 | 3.50° | 275
640 065| 925 | 775 | 700 | 525 | 425 | 350°
1250 075 1150 | 950 | 850 | 650 | 525 | 4.25
2500 085| 1400 | 11.75 | 1050 | 800 | 6.75 | 525
KODAK T-MAX 400 ) 100/200 052] 750 | 650 | 550 | 450 | 3.50° | 2.75%
Professional / TMY / 4053 Planfiim 400 058| 850 | 725 | 625 | 500 | 400 | 3.00°
800 065| 925 | 800 | 700 | 550 | 450 | 3.50°
1600 075 10.75 | 925 | 800 | 650 | 500 | 4.00
3200 085| 1250 | 1050 | 9.00 | 750 | 575 | 475
KODAK EKTAPAN / PNT /. ) 25/50 052] 675 | 550 | 475 | 3.75 | 2.75° | 2.00°
4162 Planfiim 100 058| 850 | 725 | 625 | 500 | 3.75* | 2.75*
200 065| 1050 | 900 | 7.75 | 600 | 475 | 350"
400 075] 1350 | 1150 | 1000 | 800 | 625 | 500
800 085| 1750 | 1500 | 13.00 | 10.00 | 8.00 | 650

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuihren.
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TABELLE 5: Entwicklung in der Schale mit frischem, verdinntem Entwickler

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNG (Entwickler : Wasser)
FILMTYPE FORMAT | BEL- [KONTR.{ 1:1 1:2 1:3

NDEX | INDEX | e | 210¢ | 24°¢ | 27°C | 20°C |21°C |24°C | 27°C |20°C |21°C |24°C |27°C

KODAK blantim | 32/64] 052] 7.25] 650 | 500 | 375*| 875| 800/ 600 5.00 | 1050| 9.50| 750 6.0

PLUS-X Pan 125| 058| 8.25| 7.50| 6.00 | 4.75 | 10.25| 950 7.50| 6.00 | 12.50| 11.50| 9.00 | 7.00

Pressona ! 250| 0.65] 10.25| 950 | 7.50 | 6.00 | 13.00 | 12.00] 9.50| 7.25 | 1525| 14.00] 11.00| 8.50

500| 0.75| 13.50 | 12.50 | 10.50 | 8.00 | 16.75 | 1550 12.50| 9.50 | 19.50] 18.00] 14.50 | 11.00

1000| 0.85| 19.00 | 17.00 | 13.00 | 10.50 | 21.75 | 20.00| 16.00 | 12.00 | 24.75| 23.00] 19.00 | 15.00

KODAK ) 25/50| 052| 9.25| 850 | 650 | 525 | 12.75] 11.00| 825| 6.00 | 1550] 1450] 11.75 | 9.50
T-MAX 100 Planfilm

Riiaeting 100| 0.58] 1050 | 9.50 | 7.50 | 6.00 | 13.75 | 1250 9.75| 7.25 | 17.25| 16.00| 13.00 | 10.50

TMX / 4052 200| 0.65] 11.50 | 1050 | 850 | 7.00 | 15.25 | 1400| 11.00| 850 | 18.75| 17.50] 14.25 | 11.50

400| 0.75] 13.25| 12.00 | 9.75 | 8.00 | 17.25 | 16.00| 12.75| 9.75 | 2150] 20.00| 16.25 | 13.00

800| 0.85] 15.25 | 14.00 | 11.25 | 9.00 | 19.25 | 18.00] 14.50| 11.50 | 24.25| 2250 18.25 | 14.50

KODAK Planfim | 80/160] 052 7.75[ 7.00 | 500 | 3.75°| 9.25] 850 6.75| 500 | 1200| 1100 850 6.00

PI)?;-S);S::I/ 320| 058 9.00| 8.00 | 6.00 | 450 | 11.50 | 10.50| 8.00| 5.75 | 14.25| 13.00| 10.00 | 7.00

TXT / 4164 640| 065] 1050 | 9.50 | 7.00 | 550 | 13.50 | 1250| 9.50| 7.00 | 1650 1500 | 12.00 | 8.25

1250 | 0.75] 1350 | 12.00 | 850 | 6.75 | 17.00 | 1550 | 12.00] 8.75 | 21.00| 19.00| 14.50 | 10.25

2500| 0.85] 17.00 | 15.00 | 1050 | 8.00 | 21.00 | 19.00| 14.50 | 10.50 | 26,50 | 24.00| 17.50 | 12.50

KODAK Planfim | 100200 052] 950 8.50 | 6.50 | 550 | 1125 | 10.50) 8.50| 7.25 | 1475] 1350 10.50 | 8.75

PI;’f‘g‘S\;io‘L‘g’/ 400| 0.58] 1050 | 9.50 | 7.25 | 6.00 | 13.00 | 12.00] 9.50| 8.00 | 16.25| 15.00| 11.50 | 9.75

TMY 1 4053 800| 0.65] 11.75| 10.50 | 825 | 6.75 | 14.75 | 13.50/10.50 | 8.75 | 17.75| 16,50 13.00 | 10.75

1600| 0.75| 13.25 | 12.00 | 9.25 | 7.50 | 17.00 | 15.50] 12.25| 10.00 | 20.00] 19.00] 15.00 | 12.25

3200 0.85| 15.00 | 13.50 | 10.50 | 8.50 | 19.00 | 17.50] 13.75| 11.25 | 2350 | 21.50| 17.00 | 14.00

KODAK ) 25/50| 0.52] 8.00| 7.00| 450 | 2.50"] 10.00| 9.00] 650 4.75 | 1225] 11.00| 850 6.75
EKTAPAN, | Planfim

T 1B 100{ 0.58| 9.50| 850 | 6.00 | 3.75*| 12.00 | 11.00| 8.50| 6.00 | 14.25| 13.00| 10.50 | 8.50

200| 0.65] 12.25 | 11.00 | 8.00 | 550 | 15.50 | 14.00] 10.50| 7.75 | 18.00] 1650 13.00 | 10.50

400| 0.75| 1550 | 14.00 | 10.50 | 7.50 | 19.75 | 18.00| 14.00| 10.50 | 2350 2150]17.00 | 13.75

800| 0.85| 19.50 | 18.00 | 14.25 | 10.50 | 24.00 | 22.00| 18.00| 13.75 | 2850 26.00] 21.00 | 17.00

* Entwicklungszeiten unter 5 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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II. ENTWICKLUNG IN ROTATIONS-
ENTWICKLUNGSGERATEN

MANUELLE ENTWICKLUNG

Die Entwicklungszeiten und -temperaturen in den
Tabellen sind Anhaltspunkte und Startempfehlungen
fur frische Losung, regeneriert und nicht regeneriert.
Fur kritische Anwendungen empfiehlt es sich, Tests zur
genauen Bestimmung der korrekten Entwicklungszeit
durchzufiihren. Die Daten fir die Nennempfindlichkeit
sind fett gedruckt.

Verwendung von frischem, unverdinntem Entwickler.
Tabelle 1 enthdlt Startempfehlungen fur die Entwick-
lungszeiten zur Verarbeitung von Rollfilmen in fri-
schem, unverdiinntem Entwickler. Tabelle 2 gilt fur die
Entwicklung von Planfilmen.

KAPAZITAT UND WIEDERVERWENDUNG

Es gelten die unter ,l. ENTWICKLUNG IN KLEIN-
TANKS ODER DOSEN“ angegebenen Daten fur
Kapazitat und Zeitanpassung.

VERDUNNTER ENTWICKLER

KODAK XTOL Entwickler kann fiir die Einmalent-
wicklung im Verhéltnis 1:1, 1:2 oder 1:3 mit Wasser
(Entwickler : Wasser) verdunnt werden. Verdunnt bie-
tet der Entwickler leicht erh6hte Filmempfindlichkeit,
bessere Schéarfe und ein etwas feineres Korn.

Tabelle 3 zeigt Entwicklungszeiten als Startempfeh-
lungen fir frischen, verdiinnten Entwickler zur Verar-
beitung von Rollfilmen, bzw. Tabelle 4 zur Verarbei-
tung von Planfilmen.

Hinweis: Verdinnten Entwickler nur einmal verwen-
den. Nicht wiederverwenden oder mit Nachfilldsung
regenerieren.

Wichtig: Falls das Wasser einen extremen Hartegrad
aufweist, kann es bei starkeren Verdinnungen erfor-
derlich werden, destilliertes Wasser zu verwenden, um
Wolkenbildung zu vermeiden.

GEREIFTER ENTWICKLER

Tabelle 5 enthélt Entwicklungszeiten als Startempfeh-
lungen fur die Verarbeitung von Rollfilmen in gereif-
tem Entwickler, bzw. Tabelle 6 zur Verarbeitung von
Planfilmen.

Gereifter XTOL Entwickler kann entweder vom Ent-
wickler-Uberlauf oder aus dem Arbeitslosungstank
eines Prozessors entnommen werden, in dem ein rege-
nerierter, unter Kontrolle befindlicher Prozess gefah-
ren wird.

Frischer XTOL Entwickler kann ,vorgereift* werden
indem man 1 ml KODAK EKTACHROME R-3 Erst-
entwickler Starter (CAT Nr. 524 0007) pro Liter
XTOL Entwickler zugibt.
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GEBRAUCH VON NACHFULLOSUNG

Dieser Entwickler (nur unverdinnt, nicht verdinnt)
kann regeneriert werden, um die Entwicklerkapa-
zitdt zu erhohen. Dabei wird XTOL Entwickler als
Nachfillosung verwendet. Die Nachflllrate betragt
70 ml pro entwickeltem Film im Format 135-36,
bzw. pro 516 cm? .

WEITERE VERARBEITUNGSSTUFEN
FUR DIE SCHWARZWEISS-FILMENTWICKLUNG
IN ROTATIONSENTWICKLUNGSGERATEN

Einige Rotationsentwicklungsgeréate verfligen Uber
automatische Verarbeitungszyklen. Fir nahere Infor-
mationen, siehe Gebrauchsanleitung des jeweiligen
Geréteherstellers.

Stufe Zeit Bemerkungen
Stoppbad 30 Sekunden -
Fixierbad  Doppelte Klar-
zeit fixieren -
Spulen 30 Sekunden -
Hypo 1 bis 2 Minuten -
Kléarbad

Waésserung 5 Minuten Bei Wasserung in
separatem Wasserungs-
tank, fir mindestens
einen kompletten
Waschwasseraustausch
innerhalb von 5 Minu-

ten sorgen

An staubfreiem Ort.
Um Trockenflecken zu
vermeiden, den Film
nach dem Wassern in
PHOTO-FLO Ldsung
spilen oder Film-
oberflache vorsichtig
abwischen.

Trocknung Nach Bedarf




TABELLE 1.1: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- |KONTRAST- ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)

INDEX INDEX 18°C 20°C 215G 240G

KODAK PLUS-X Pan / 135 32/64 052| 500 4.00 3.25* 2.50°
KODAKP'Z‘L/U 5’3"_?(2125 oo 125 058 550 450 4.00 3.00°
250 065 6.25 550 4.75 3.50°

500 075| 775 6.50 6.00 4.50

1000 0.85| 10.00 8.00 7.50 6.00

KODAK PLUS-X Pan 120/220 32/64 052  5.00 4.00 3.25° 2.50"
Professional / PXP / 6057 125 0.58 5.75 450 4.00 3.00*

KODAK PLUS-X 125 Pro

250 065 675 5.50 5.00 3.50°

500 075] 850 7.00 6.00 450

1000 085 11.00 9.00 8.00 6.00

KODAK VERICHROME 120 32/64 052 500 4.00 3.50" 2.50°
Pan/VP /6041 125 058| 6.00 5.00 4.00 3.00*

250 065 7.00 6.00 5.00 4.00

500 075| 850 7.50 6.50 5.00

1000 085 10.50 9.00 8.00 6.00

KODAK TRI-X Pan / 135 100/200 052] 500 4.50 4.00 3.00"
KODA;’;/R ?-?(6200 oo 400 058 5.75 5.00 4.50 3.50°
800 065 650 5.50 5.00 4.00

1600 075| 800 7.00 6.00 5.00

3200 085] 950 8.00 7.00 6.00

KODAK TRI-X Pan / 120 100/200 052 500 4.25 4.00 3.00°
KODA;’; é{ (132?200 oo 400 058 6.00 5.00 4.50 3.50"
800 065  7.00 575 5.00 4.00

1600 075| 850 7.00 6.25 5.00

3200 085 10.00 8.00 7.50 6.00

KODAK TRI-X Pan 120/220 80/160 052 500 4.00 3.50° 3.00°
Professional / TXP / 6049 320 0.58 5.50 4.50 4.00 3.50*
640 065] 650 550 5.00 4.00

1250 075| 850 7.00 6.50 5.00

2500 085 11.00 9.00 8.50 6.50
KODAK T-MAX 100 135 25/50 052]  6.00 5.00 4.50 3.50°
P';"O'GDS::(OQ?'{A/JXM:%E‘F?SQ 100 058 7.00 6.00 5.25 4.00
200 065| 8.00 7.00 6.00 450

400 0.75] 950 8.00 7.00 550

800 085 1150 9.00 8.00 6.50

KODAK T-MAX 100 120 25/50 052  6.00 5.00 4.50 3.25%
P&S‘Sﬁ?%’&”ﬁ) é 5P°r5°2 100 058 7.0 5.75 5.00 3.75*
200 065| 825 6.75 5.75 425

400 0.75] 10.00 8.25 7.00 5.00

800 085 11.75 9.50 8.25 6.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 1.2: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
FILMTYPE FORMAT | BELICHT- |KONTRAST- ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
INDEX INDEX 18°C 20°C 215G 240G
KODAK T-MAX 400 135 100/200 052| 6.00 5.00 450 3.50"
Professional / TMY /5053 400 058 650 5.50 5.00 4.00
800 065 7.50 6.50 5.50 450
1600 075] 850 7.50 6.50 5.00
3200 0.85] 10.00 8.50 7.50 575
KODAK T-MAX 400 120 100/200 052] 550 4.75 4.25 3.05%
Professional / TMY / 6053 400 0.58 6.25 5.25 4.75 3.75"
800 065 7.25 6.25 5.50 425
1600 0.75| 850 7.25 6.50 5.00
3200 085 10.00 8.50 7.50 575
KODAK T-MAX P3200 135 100/200 048]  7.00 6.00 5.50 3.50
Professional / TMZ / 5054 400 052 8.00 7.00 6.00 5.00
800 058  9.00 8.00 7.00 5.50
1600 065 10.00 9.00 8.00 6.00
3200 075 12.00 10.00 9.00 7.00
6400 085| 1450 11.50 10.00 8.00
12500 095| 17.00 1350 12.00 9.00
25000 1.05 NR NR NR NR
KODAK High Speed 135 052| 525 4.50 4.00 3.05*
Infrared / HIE / 2481 Siche 058 575 5.00 450 375
techn. Infos 0.65 6.25 5.50 5.00 4.00
Film 075 7.00 6.25 550 450
0.85| 800 7.00 6.25 5.25
AGFAPAN APX 25 135 12 052| 400 NR NR NR
25 058| 6.00 4.00 2.00° 1.00°
50 065 9.00 6.00 4.00 2.50°
100 075 14.00 10.00 7.50 5.00
200 0.85 NR NR NR NR
AGFAPAN APX 100 135 25/50 052]  5.00 4.50 4.25 2.50"
100 058 6.00 5.50 5.00 3.00°
200 065 750 7.00 6.00 3.75%
400 0.75] 950 8.50 7.50 475
800 0.85] 1200 10.00 9.00 6.00
AGFAPAN 400 135 100/200 052 650 5.50 4.50 3.50°
400 058 8.0 6.50 5.50 4.00
800 065| 950 7.75 6.50 5.00
1600 075 12.00 9.50 8.00 6.50
3200 085 15.00 12.00 10.00 8.00
FUJI NEOPAN 400 135 100/200 052  6.00 5.00 4.50 3.25"
Professional 400 058| 7.0 6.00 5.50 3.75°
800 065 850 7.25 6.50 450
1600 0.75| 1050 9.00 8.00 5.50
3200 085 1250 11.00 10.00 7.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 1.3: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C 20°C 21°C 24°C
FUJI NEOPAN 1600 135 200 052| 350 3.00° 2.75% 2.00*
Professional 400 058  4.00 3.25 3.00" 2.25%
800 065 450 375" 3.25° 2.50°
1600 0.75| 5.25 450 4.00 2.75%
3200 085 6.00 5.25 4.75 3.26%
6400 095| 7.00 6.00 5.50 4.00
ILFORD 135 25 052]  5.00 4.75 4.50 2.75"
PAN F Plus 50 058] 6.0 5.50 5.00 3.25*
100 065 7.00 6.50 6.00 3.75°
200 075 8.0 7.50 7.00 450
400 085 950 8.75 8.00 5.25
ILFORD 135 64 052|  6.00 5.25 4.50 3.00°
FP-4 Plus 125 058| 7.00 6.00 5.50 3.75"
250 065| 850 7.50 6.50 450
500 075 1050 9.00 8.00 550
1000 085| 1250 11.00 10.00 6.75
ILFORD 135 100/200 052  6.00 5.00 4.50 3.50"
HP-5 Plus 400 058 7.50 6.25 5.50 4.25
800 065  9.00 7.50 6.50 5.00
1600 075 11.00 9.50 8.50 6.25
3200 085 1350 11.50 10.50 8.00
ILFORD 135 25/50 052 550 5.00 4.50 3.50°
DELTA 100 Professional 100 058  7.00 6.00 5.50 4.25
200 065 9.00 7.50 6.50 5.00
400 075] 11.50 9.25 8.00 6.25
800 085 14.00 11.50 10.00 7.50
“ILFORD 135 100/200 052  6.00 5.05 4.75 3.25°
DELTA 400 Professional 200 0.58 7.00 6.25 5.50 3.75%
800 065  8.00 7.00 6.25 450
1600 075] 950 8.00 7.25 5.25
3200 085 11.00 9.25 8.50 6.25

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 2: Rotationsentwicklung mit frischem, unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-

INDEX INDEX 18°C 20°C 215G 24°C

KODAK PLUS-X Pan Planfilm 32/64 052 450 3.75% 3.05% 2.75%
Professional / PXT / 4147 125 0.58 5.50 4.50 4.00 3.00°

250 065 7.00 575 5.00 4.00

500 075| 950 8.00 7.00 525

1000 0.85| 13.00 11.25 10.00 7.50

KODAK T-MAX 100 —— 25/50 052 650 5.50 4.75 3.50"

Professional / TMX / 4052 100 0.58 7.75 6.25 5.50 4.25

200 065] 9.00 7.05 6.25 5.00

400 075 11.00 8.25 7.25 575

800 085] 1350 10.00 8.50 6.75

KODAK TRI-X Pan —— 80/160 052 425 3.75" 3.25% 2.50°
Professional / TXT / 4164 320 058 5.0 450 4.00 3.00°
640 065 625 550 5.00 375°

1250 075| 8.00 7.25 6.50 475

2500 085 10.00 8.75 8.00 6.00

KODAK T-MAX 400 — 100/200 052 650 5.50 5.00 3.50"

Professional / TMY /4053 400 058 750 6.25 5.50 4.00

800 065] 850 7.00 6.25 450

1600 075] 9.75 8.00 7.00 5.05

3200 085| 11.25 9.00 8.00 6.00

KODAK EKTAPAN / PNT / ) 25/50 052]  4.50 3.50" 3.00° 2.00°
4162 Planfilm .

100 058| 6.00 5.00 4.25 3.00

200 065] 750 6.50 5.75 4.00

400 075| 10.00 8.50 750 550

800 085 13.00 11.00 9.75 7.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 3.1: Rotationsentwicklung mit frischem, verdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNGSVERHALTNIS
FILMTYPE FORMAT | BEL- [KONTR. 1:1 12 13
INDEX | INDEX

,20°C| 21°C | 24°C | 27°C | 20°C | 21°C| 24°C | 27°C |20°C | 21°C| 24°C| 27°C
KODAK 135 32/64| 052| 450| 400 | 3.00°| 225°| 550| 500 350"| 2.75*| 6.00] 5.50] 4.25| 3.25°
PL;JXS/‘EO';Z"’ 125| 0.58| 575| 500 | 3.75°| 2.75°| 6.50| 5.75| 4.25 | 3.25'| 7.00| 650 5.00| 4.00
KODAK 250| 0.65| 6.75| 6.00| 450 | 3.25°| 7.50| 650] 5.00| 4.00 | 825 7.50| 6.00| 5.00
PLUS-X 500] 0.75| 8.00] 7.00| 550 | 400 | 9.00| 800 6.25| 500 | 10.00] 9.00] 7.50 | 6.00
125 Pro 1000| 085| 950| 850 | 650 | 500 | 11.00 | 10.00] 8.00 | 6.00 | 12.00] 11.00] 9.00| 7.50
KODAK 120220 | 32/64| 052| 450 400 | 275 | 200°| 550| 500 400 | 275 | 675] 600] 4.50| 350"
Iff‘;ﬁ;’i(o’::;‘/ 125| 058| 5.75| 5.00| 3.50°| 2.50°| 6.75| 600 450 | 3.25*| 7.75| 7.00| 5.25| 4.00
PXP / 6057 550| 0.65| 6.75| 600 | 425 | 325 | 7.75| 7.00] 5.25| 400 | 875| 800| 625| 5.00
KODAK 500| 0.75| 8.75| 7.50 | 525 | 400 | 9.25| 850| 650 | 500 | 1025 950| 7.75| 6.25
PLUS-X125Pro 1000] 0.85] 1150 | 10.00 | 7.00 | 5.25 | 12.00 | 11.00] 8.00 | 6.25 | 1325| 1200| 9.75| 8.00
KODAK 120 32064 052| 450 400 | 3.00°| 225 | 575| 500 375 3.00°| 675 600| 450| 3.50*
"3’35?/"\3/';72(’;1? 125| 058| 575| 5.00| 3.75°| 2.75°| 6.75| 6.00| 4.50 | 3.50°| 7.75| 7.00| 5.25| 4.25
250| 0.65] 6.75| 6.00| 450 | 3.25°| 800| 700| 550 | 425 | 875| 800| 6.25| 5.00
500] 0.75| 850| 7.50 | 550 | 425 | 9.25| 850| 6.75| 500 | 1025 950| 7.75| 6.00
7000] 085] 11.00| 950 | 6.75 | 525 | 11.25| 10.50] 8.25 | 6.00 | 13.00| 1200| 9.50 | 7.25
KODAK 135 | 100/200] 052 550 500 | 3.75°| 3.00°| 650 600 450 | 350°| 750| 7.00] 5.75]| 450
TR"?(S’;Z%/ R 200] 058| 6.75| 6.00 | 450 | 3.50°| 7.50| 7.00] 5.50 | 4.00 | 9.00] 8.00] 6.50 | 5.00
KODAK TRI-X 800| 0.65| 7.75| 7.00 | 525 | 4.00 | 8.75| 800/ 650 | 500 | 1050 950 7.75| 6.00
400 Pro 1600| 0.75| 9.00| 800 | 625 | 475 | 1050 | 9.50] 8.00 | 6.00 | 12.00] 11.00| 9.00 | 7.00
3200]| 0.85] 10.50| 950 | 7.25 | 6.00 | 12.50 | 11.50] 9.50 | 7.00 | 14.00| 13.00| 10.50 | 8.50
KODAK 120 100/200] 052] 500 450 | 350" | 3.00°| 6.25| 6.00] 500| 350"| 825| 750| 5.75| 4.25
TR";‘G';%/ s 400| 058| 6.25| 550 | 425 | 350" | 7.25| 7.00| 575| 4.00 | 9.25| 850 6.75| 5.00
KODAK TRI-X 800| 0.65| 7.25| 650 | 500 | 400 | 850| 800 6.75| 4.75 | 11.00| 1000| 7.75| 5.75
400 Pro 1600] 0.75| 9.00| 800 | 600 | 475 | 1050 | 10.00] 825 | 575 | 13.00| 1200| 9.25| 7.00
3200| 0.85] 11,50 | 10.00 | 7.25 | 5.75 | 12.75 | 1200] 9.75 | 6.75 | 1525 | 1400 10.75 | 8.25
KODAK 1207220 | 80/160| 052| 575] 525 | 400 | 3.25°| 6.75| 650| 5.75| 425 | 900| 850] 7.00| 5.25
PrToFf‘;'s’;s:; ) 320| 058| 6.75| 6.00| 475 | 3.75°| 7.75| 750 6.75| 5.0 | 1050 10.00| 8.00| 6.25
TXP / 6049 640| 0.65| 7.75| 7.00 | 550 | 450 | 925| 900| 8.00| 575 | 1225] 1150| 9.25| 7.25
12501 0.75| 9.25| 850 | 675 | 550 | 1150 | 11.00] 9.50 | 7.00 | 1500 1400| 11.00 | 9.00
2500| 0.85] 11.50 | 10.50 | 8.25 | 6.50 | 14.00 | 1350| 11.25 | 850 | 1850 17.00] 13.75 | 11.00
KODAK 135 2550 052| 7.75| 7.00 | 550 | 450 | 10.50 | 950] 7.50 | 6.00 | 1400 13.00 10.00 | 8.00
PT;)’:gii‘ignoa?/ 100] 0.58| 8.75| 800 | 625 | 5.00 [ 12.00] 11.00] 850 | 7.00 | 1550| 14.50] 11.50 | 9.00
TMX / 5052 200| 0.65| 9.75| 9.00| 7.25 | 6.00 | 13.50 | 1250 | 10.00 | 8.00 | 18.00| 1650 13.00 | 10.00
KODAK 400 0.75] 1150 10.50 | 850 | 7.00 | 1550 | 1400 | 11.50 | 9.00 | 21.00| 1950 15.00 | 11.50
T-MAX 100 Pro 800| 085 13.00| 1200 | 9.75 | 8.00 | 18.00 | 17.00] 13.50 | 10.00 | NR | 23.00| 17.50 | 13.00
KODAK 120 25/50] 0.52| 6.75] 650 | 6.00 | 550 | 8.75| 850| 7.75| 7.00 | 1150 11.00] 10.00 | 9.50
PT(‘)‘;:':;‘io‘nog/ 100| 0.58] 7.75| 7.50 | 6.75 | 6.00 | 10.00 | 9.50| 8.50 | 8.00 | 13.00| 1250| 11.50 | 10.50
TMX / 6052 200| 065| 8.75| 850 | 7.75 | 7.00 | 11.50 |11.00| 10.00 | 9.00 | 15.25| 1450 12.75 | 11.50
KODAK 200| 0.75] 1025| 9.75 | 8.75 | 8.00 | 1350 |13.00 | 11.50 | 10.00 | 1850 | 17.50 | 15.00 | 12.50
T-MAX 100 Pro 800| 0.85] 11.50 | 11.00 | 10.00 | 9.00 | 15.75 [15.00 | 13.00 | 11.00 | 2350 | 22.00{ 18.00 | 14.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 3.2: Rotationsentwicklung mit frischem, verdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

[ FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNGSVERHALTNIS
FILMTYPE FORMAT | BEL- [KONTR. 14 1:2 13
INDEX | INDEX
,20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 20°C | 21°C| 24°C | 27°C_|20°C | 21°C| 24°C| 27°C
KODAK 135 [100/200| 052| 650| 6.00| 475 | 400 | 850| 800| 650 | 500 | 1050| 10.00| 8.00| 6.50
T-MAX 400 400| 058| 7.75| 7.00 | 550 | 450 | 9.50 | 9.00| 7.50 | 5.75 | 12.00| 11.50| 9.25| 7.50
P{:;f,sfg’g;/ 800| 065 875| 800| 625 | 500 | 10.75 | 1000| 850 | 650 | 14.00| 1300 10.50 | 8.50
KODAK T-MAX 1600| 0.75] 10.00 | 9.25 | 7.25 | 6.00 | 12.50 | 1150| 10.00 | 7.50 | 16.25| 1500| 12.00 | 9.50
400 Pro 3200] 0.85| 11.50] 1050 | 850 | 7.00 | 1450 | 1350| 11.50 | 8.50 | 18.50| 17.00| 13.75 | 10.50
KODAK 120 | 100/200| 052 6.00] 550 | 450 | 3.75°| 8.00| 750| 650 500 | 10.75] 10.00| 8.00 | 6.50
PI"J':’;’S‘;‘i :noa?/ 200| 058| 7.00| 650 | 525 | 425 | 9.00| 850 7.25| 550 | 11.75] 11.00| 9.00| 7.00
TMY / 6053 800| 065| 825| 7.50 | 6.00 | 475 | 1050 | 950| 8.00 | 6.00 | 1300 1200| 10.00 | 7.75
KODAK T-MAX 1600] 075| 9.75] 9.00| 7.00 | 550 | 12.00] 11.00] 9.00 | 7.00 | 15.00| 1400] 11.50 | 8.75
400 Pro 3200| 0.85] 11.25| 1050 | 825 | 6.25 | 14.00 | 13.00| 10.50 | 8.00 | 17.25] 16.00| 13.00 | 10.00
KODAK 135  [100/200] 048] 9.25| 850 | 675 | 550 | 12.00 | 11.00] 850 | 7.00 | 1550 14.00| 10.50 | 8.50
T-MAX P3200 400| 052| 9.75| 9.00| 7.25 | 6.00 | 13.00 | 1200| 9.50 | 7.50 | 1650| 15.00{ 11.50 [ 9.00
P{:;Zsf;’o"say 800| 058| 1075 | 10.00 | 8.00 | 650 | 14.25 | 1300| 1050 | 8.25 | 18.00| 1650| 13.00 | 10.00
1600| 0.65| 12.00 | 11.00 | 9.00 | 7.00 | 15.50 | 1450| 11.50 | 9.00 | 19.50| 18.00| 14.50 | 11.00
3200| 0.75| 13.50 | 12.50 | 10.00 | 8.00 | 17.50 | 16.00| 13.00 | 10.50 | 22.00] 20.50] 16.50 | 12.50
6400| 0.85] 15.50 | 14.50 | 11.75 | 9.50 | 19.50 | 1800 | 14.50 | 12.00 | 25.50 | 2350 | 18.50 | 14.00
12500 | 0.95| 17.50 | 16.50 | 13.50 | 11.00 | 22.00 | 20.00| 16.50 | 13.50 | 2850 | 26.00 | 20.50 | 16.00
25000 1.05| 21.00 | 18.50 ] 16.00 | 13.00 | 25.00 | 23.00| 1850 | 15.00 | NR | NR | 23.00 | 18.00
KODAK 135 052| 650 600 | 500 | 400 | 9.25] 850| 7.00 | 550 | 1200] 11.00] 9.00| 7.00
High Speed Siehe | 0.58| 7.00| 650 | 550 | 450 | 10.00| 900| 7.50| 6.00 | 1350] 1250 10.00 | 8.00
'""a'§28/1H‘E/ tfni*;’; 065| 8.00| 7.25| 6.00 | 500 | 11.00] 1000] 8.00 | 6.50 | 1500| 1350] 11.00| 9.00
Fioe | 0.75] 900] 850 | 7.00 | 550 | 1250 | 1150| 9.25 | 7.25 | 17.00| 1550| 1250 | 10.00
0.85] 10.00| 950 | 800 | 650 | 1450 | 1300| 10.50 | 8.50 | 19.00| 17.50 | 14.00 | 11.50
AGFAPAN 135 12| 052] 4.00| 350°| 250" | 1.75°| 550 500| 4.25| 3.00°| 7.00] 650| 550 4.00
APX 25 25| 058| 450| 4.00| 3.00°| 200"| 6.25| 575 4.75| 350°| 8.00| 750 6.00| 4.50
50| 0.65] 550| 500 | 3.75'| 2.75'| 7.00| 650| 550 | 4.00 | 900| 850| 7.00| 525
100| 0.75| 7.25| 650 500 | 350°| 9.00| 850| 6.75| 500 | 1125| 1025| 850| 6.25
200] 0.85| 925| 850 | 650 | 500 | 12.25 | 1150 9.00 | 6.50 | 1350 13.00] 10.50 | 8.00
AGFAPAN 135 25/50] 0.52| 575| 525 425 | 3.00°| 800| 750] 650 | 500 | 11.75] 11.00] 9.00| 7.00
APX 100 100| 0.58| 6.50| 6.00 | 5.00 | 3.75°| 9.25| 875 7.50 | 5.75 | 12.75| 12.00 10.25 | 8.00

200| 0.65] 7.50| 7.00| 5.75 | 450 | 11.25| 1050| 850 | 650 | 1425] 1350| 11.50 | 9.50
400| 075| 9.25| 850 | 7.00 | 550 | 14.00 | 1300| 1050 | 7.50 | 17.00| 16.00| 13.50 | 11.00
800| 0.85| 12.00| 11.00 | 9.00 | 7.00 | 17.00 | 1600| 1250 | 9.00 | 19.75| 19.00| 16.00 | 13,50
AGFAPAN 400 | 135 [100/200] 052| 7.25| 650 | 500 | 400 | 9.25| 850 7.00 | 500 | 11.25] 1050 8.00| 6.50
400| 0.58| 875| 8.00| 6.25 | 500 | 11.50 | 10.50| 8.50 | 6.00 | 13.25| 1250 9.50 | 7.50
800| 0.65] 11.00] 10.00 | 7.75 | 6.00 | 13.60 | 1250 10.00 | 7.00 | 1600 15.00| 11.50 | 9.00
1600| 0.75| 14.25 | 13.00 | 9.75 | 7.00 | 16.50 | 1550| 12.50 | 9.00 | 20.00 | 1850 14.00 | 11.00
3200] 0.85] 19.00 | 17.00 | 12.75 | 9.00 | 20.00 | 1850 15.00 | 11.00 | NR | 2250 17.00 | 14.00
FUJINEOPAN | 135 | 100/200] 052 650 550 | 400 | 3.50°| 8.50| 800| 6.25| 525 | 1200] 11.00| 850 | 7.00
me;‘ggonal 400| 0.58| 7.50| 6.50 | 4.75 | 400 | 9.75| 9.00| 7.25| 5.75 | 1350 1250| 9.75| 7.75

800| 065] 9.00| 8.00| 575 | 475 | 11.50 | 1050| 8.25 | 6.50 | 15.25| 14.00] 11.00 | 8.50
1600| 0.75| 11.00 | 10.00 | 7.25 | 5.75 | 1350 | 1250| 9.50 | 7.50 | 18.00| 1650| 13.00 | 9.50
3200] 0.85] 13.00| 12.00 | 9.00 | 6.75 | 15.75 | 1450| 11.50 | 8.75 | 21.00| 1950 15,50 | 11.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 3.3: Rotationsentwicklung mit frischem, verdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNGSVERHALTNIS
FILMTYPE FORMAT | BEL- |KONTR. 111 1:2 1:3
INDEX | INDEX

,20°C| 21°C| 24°C | 27°C | 20°C | 21°C| 24°C | 27°C |20°C | 21°C| 24°C| 27°C
FUJINEOPAN | 135 200| 052| 450| 3.75°| 3.00°| 250°| 525| 500| 4.25| 350°| 700| 650| 525| 4.25
Profz‘;?onal 400| 058| 500| 425 | 3.25°| 2.75°| 575| 550| 450 | 3.75*| 7.75| 725| 5.75| 475
800| 0.65| 550| 475 | 3.75°| 3.00°| 650| 600| 500 | 4.00 | 850 800| 6.25| 525
1600| 0.75| 6.25| 550 | 425 | 3.50"| 7.25| 6.75| 5.50 | 450 | 950 9.00| 7.25| 5.75
3200| 0.85| 7.00| 6.25| 500 | 400 | 825| 775 650 | 525 | 10.75] 10.00| 8.25| 6.50
6400| 095| 7.75| 7.00| 575 | 450 | 950| 900| 7.50 | 6.00 | 1225] 11.50| 9.50| 7.50
ILFORD 135 25] 052| 500| 450 | 350°| 3.00°| 650| 600 475| 3.75°| 825]| 750| 550 4.50
PAN F Plus 50| 0.58| 5.75| 5.25| 400 | 3.25°| 7.25| 6.75| 5.25| 425 | 950 850 6.25| 5.00
100| 0.65| 650| 6.00| 475 | 3.75'| 825| 750| 6.00| 475 | 1050 950| 7.00| 550
200| 0.75]| 7.50| 7.00| 550 | 425 | 950 | 875| 7.00| 525 | 11.75] 1050| 8.00| 6.25
400| 0.85| 850 800 | 625 | 475 | 11.50 | 1050| 8.00 | 5.75 | 1350| 1200| 9.00| 7.00
ILFORD 135 4] 052| 6.25]| 550 400 | 3.00°| 7.25| 650 500 | 350°| 900| 800| 6.00| 4.25
FP-4 Plus 125| 058| 7.25| 6.50 | 475 | 350°| 8.25| 7.50| 5.75| 4.00 | 10.00| 9.00| 6.75| 5.00
250| 0.65| 825| 7.50 | 550 | 400 | 950 | 850| 6.75| 4.75 | 1150] 1050| 7.75| 5.75
500| 0.75] 9.75| 9.00 | 6.75 | 5.00 | 11.25 | 1050| 8.00 | 5.75 | 1425] 1300| 9.75| 6.75
1000| 0.85] 11.25| 1050 | 8.00 | 6.00 | 13.75 | 1250| 9.50 | 7.00 | 1825 1650 | 12.00 | 8.00
ILFORD 135 | 100/200] 0.52| 7.50| 650 | 450 | 350" | 850| 800 6.25| 425 | 1050] 950| 7.00| 525
HP-5 Plus 400| 0.58| 9.00| 800 | 550 | 425 | 950 | 9.00 7.25| 525 | 1225/ 11.00| 850| 6.25
800| 065] 1050 | 950 | 7.00 | 525 | 11.75| 11.00] 9.00 | 6.50 | 14.25| 13.00| 10.00 | 7.50
1600| 0.75| 1250 | 1150 | 9.00 | 6.50 | 14.50 | 1350] 11.00 | 8.00 | 1750| 16.00| 1250 | 9.50
3200| 0.85] 15.00 | 14.00 | 11.00 | 8.25 | 17.50 | 1650 13.50 | 10.00 | 21.50 | 19.50 | 15.00 | 11.50
ILFORD 135 25/50] 052| 6.75| 6.00 | 425 | 350°| 825| 750| 575 | 425 | 975| 900| 7.00]| 525
PDE-GTS’;;ggI 100| 0.58| 7.75| 7.00 | 500 | 4.00 | 10.00 | 9.00| 6.75 | 5.0 | 11.75 10.50] 8.00 | 6.25
200| 0.65| 8.75| 800 | 6.00 | 500 | 1150 | 1050| 8.00 | 6.00 | 1325| 1200 9.50| 7.25
200| 075 11.00 | 10.00 | 7.50 | 6.00 | 13.75 | 1250| 9.50 | 7.25 | 15.75| 1450| 11.50 | 8.50
800| 0.85] 1350 | 12.00 | 9.00 | 7.00 | 17.00 | 1500] 11.00 | 8.50 | 19.25| 1750 | 13.50 | 10.00
ILFORD 135 | 100/200] 0.52| 7.00| 6.00| 450 | 325 | 825| 750| 5.75| 425 | 1050| 950| 7.00| 525
DELTA 400 400| 058| 8.00| 7.00| 525 | 4.00 | 10.00 | 9.00| 6.75 | 5.00 | 12.25| 11.00| 8.25| 6.25
800| 065 9.00| 800 | 600 | 500 | 1160 | 1050 8.25 | 6.00 | 14.25] 1300| 10.00| 7.75
1600| 0.75| 11.00 | 10.00 | 7.50 | 6.00 | 14.25 | 1300 10.25 | 7.50 | 1750 | 16.00| 12.50 | 9.50
3200| 0.85] 13.50 | 1250 | 950 | 7.50 | 18.00 | 1650 13.00 | 9.50 | 22.50| 20.00 | 15.00 | 12.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 4: Rotationsentwicklung mit frischem, verdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

FRISCHER, VERDUNNTER ENTWICKLER
VERDUNNUNGSVERHALTNIS

_ . FILMTYPE FORMAT BEL- |KONTR. 1:1 1:2 1:3

INDEX | INDEX = j
,20°C | 21°C | 24°C | 27°C | 20°C | 21°C| 24°C| 27°C | 20°C | 21°C| 24°C | 27°C

KODAK Planfilm 32/64| 052| 5.00| 450 3.25*| 250*| 6.00| 550| 425, 3.50"| 700 650| 525| 4.00

PLUS-X Pan 125| 058| 6.25| 550 | 4.00 | 3.25°| 7.25| 650 500 4.00 | 825 750 6.25| 4.75

Professional /
PXT / 4147 250| 0.65| 7.50| 6.75| 5.00 4.00 850 775| 6.25| 5.00 | 10.00| 925| 7.50| 5.75

500| 0.75| 10.00| 9.00 | 6.75 | 5.00 | 11.00| 1025| 825| 625 | 1425; 1300 9.75| 7.50

1000] 0.85| 1250 | 11.50 | 9.00 | 7.00 | 14.00 | 13.00| 10.50| 8.00 | 19.25| 17.00 | 12.50 | 10.00
KODAK Planfim | 25/50] 0.52] 6.75| 650 | 575 | 500 | 950 900| 800| 7.00 | 1225 1150] 10.00 | 9.00

T-MAX 100 100| 058| 7.75| 7.50 | 6.75 | 6.00 | 10.50 | 10.00| 9.00 8.00 | 13.75 13.00| 11.50 | 10.50

Professional /
TMX / 4052 200| 0.65| 9.00| 850 | 7.50 6.75 | 12.00 | 11.50] 10.00| 9.00 | 16.25| 1500} 13.00 | 11.50

400( 0.75] 10.50| 9.75 | 850 7.50 | 14.25 | 1350 11.50| 10.00 | 20.00| 1850 | 15.25 | 13.00

800| 0.85| 12.00 | 11.50 | 10.00 8.50 { 17.00 | 16.00| 13.50| 11.00 | 24.00| 22.00 | 17.75 | 14.50
KODAK Planfilm | 80/160| 052 5.75| 500 | 3.75*| 2.75*| 750 650 475| 3.75*| 825| 750| 5.50| 4.50

TRI-X Pan 320| 058| 6.75| 6.00 | 450 | 3.25°| 8.25| 750 575 4.25 | 10.00| 9.00| 6.50| 5.25

Professional /
640| 0.65| 7.75| 7.00} 5.50 3.75*| 950 850| 650| 5.00 | 11.50| 1050 7.75| 6.25

TXT /4164
1250| 0.75| 9.75| 9.00 | 6.75 450 | 12.00| 11.00| 800| 6.00 | 13.75| 1250| 950 | 7.75

2500| 0.85] 12.00 | 11.00 | 825 | 5.50 | 14.75 | 1350| 1025]| 7.25 | 1750] 16.00| 12.00 | 9.25
KODAK Planfilm 1100/200| 0.52] 7.25]| 650 | 525 | 4.25 | 9.50| 850| 6.75| 525 | 1250| 11.00( 8.75| 7.00

T-MAX 400 400| 058 825| 7.25| 575 | 475 | 10.50 | 950| 7.50| 5.75 | 14.00| 1225 9.75| 7.75

Professional 800| 065| 9.25| 825| 675 | 525 | 11.75] 1075] 850| 650 | 1550| 1350] 11.00| 8.50

TMY /4053
1600} 0.75| 10.75| 9.50 | 7.75 6.00 | 13.75| 1250 | 10.00| 7.50 | 17.75| 1550| 1250 | 9.75

3200| 0.85] 12.50 | 11.00 | 9.00 | 7.00 | 16.00 | 1450] 12.00| 8.75 | 20.50] 18.00| 14.50 | 11.00
KODAK Dlanfim | 25/60| 052| 5.25| 450 | 350°| 275 | 6.25| 550| 425 350" | 800| 7.00| 4.75] 4.00
ﬁﬂ”m‘g 2’ 100| 0.58| 7.25| 6.00 | 450 | 3.25°| 7.75| 7.00] 5.00| 4.00 | 10.00| 850| 6.00| 4.50

200] 065| 9.00| 7.75| 550 | 375°| 9.75| 875| 650| 4.75 | 1200| 1050| 7.50 | 550
200| 0.75] 12.00 | 10.00 | 7.00 | 5.00 | 1250 | 11.25| 850| 6.00 | 15.00| 1350| 10.00 | 7.25
800| 0.85) 14.75 | 12.50 | 9.00 | 6.50 | 15.00 | 1375| 11.00| 8.00 | 1825 1650 | 1250 | 9.50

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 5.1: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

REGENERIERTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- |KONTRAST-

INDEX INDEX 18°C 20°C 21°C 24°C

KODAK PLUS-X Pan / 135 32/64 052] 6.0 475 4.00 3.00°
PX /5062 125 0.58 7.00 5.50 5.00 3.50*
KODAK PLUS-X 125 Pro 250 0.65 8.75 6.75 6.00 4.00
500 075] 1050 8.50 750 5.00

1000 0.85 NR 11.50 10.00 7.00

KODAK PLUS-X Pan 120/220 30/64 052]  6.00 4.75 4.00 3.00"
Professional / PXP / 6057 125 0.58 7.00 5.75 5.00 3.50*
KODAK PLUS-X 125 Pro 250 065| 850 7.00 6.00 450
500 075 11.00 9.00 8.00 6.00

1000 085 14.00 11.50 10.50 8.00
KODAK VERICHROME 120 30/64 052] 6.0 5.00 4.25 3.00°
Pan/VP /6041 125 058 7.00 575 5.00 3.50°

250 065] 850 6.75 6.00 4.50

500 075 11.00 8.50 750 550

1000 0.85| 14.00 11.50 10.00 7.50
KODAK TRI-X Pan/ 135 100/200 052  6.00 5.00 4.50 3.50"
KODAI’;/R f’_‘)’fi 50 Pro 400 058 7.00 5.75 5.25 4.00
800 065  8.00 7.00 6.25 5.00

1600 0.75| 10.00 8.25 750 6.00

3200 085 12.00 10.00 9.00 7.00
KODAK TRI-X Pan / 120 100/200 052]  6.00 5.00 4.50 3.25%
oD A;"T":“i‘)’(“i 0 Pro 400 058 7.0 6.00 5.25 4.00
800 065 8.00 6.75 6.00 475

1600 0.75| 10.00 8.50 7.50 575

3200 085 12.00 10.00 9.00 6.50
KODAK TRI-X Pan 120/220 807160 052  6.00 5.00 4.25 3.50"
Professional / TXP / 6049 320 058 7.00 5.75 5.00 4.25
640 065|  8.00 6.75 6.25 5.00

1250 075] 11.00 9.25 8.00 6.50

2500 0.85 NR 11.50 10.00 8.00

KODAK T-MAX 100 135 25/50 052]  7.50 6.50 6.00 4.00
P};‘(’;ES:}'("Q?U A&Mﬁ)gsg’riz 100 058 9.00 7.75 7.00 5.00
200 065 11.00 9.00 8.00 6.00

400 0.75] 13.50 11.00 9.50 7.00

800 085 1750 13.50 11.00 8.00
KODAK T-MAX 100 120 25750 052|  8.00 5.00 5.00 3.75"
P}g e;f}'("ga"ﬂ/ A.I;(Mé) 66;)22 100 058 950 7.00 6.00 450
200 065 11.00 8.25 7.00 5.05

400 0.75] 13.00 10.00 8.50 6.25

800 0.85| 1550 12.00 10.00 7550

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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und standiger Bewegung

TABELLE 5.2: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler

REGENERIERTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER

ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)

FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C 20°C 21°C 24°C
KODAK T-MAX 400 135 100/200 052] 7.0 6.00 5.50 4.00
Professional / TMY / 5053 400 058 8.00 6.75 6.00 4.50
KODAK T-MAX 400 Pro 800 065 9.0 7.75 7.00 5.00
1600 0.75] 1050 9.00 8.00 6.00
3200 0.85| 12.00 10.25 9.00 7.00
KODAK T-MAX 400 120 100/200 052]  7.25 5.50 4.50 3.75°
Professional / TMY / 6053 400 058 825 6.50 5.50 4.25
KODAK T-MAX 400 Pro 800 065| 950 750 6.25 475
1600 0.75] 11.00 8.75 7.50 575
3200 0.85| 1250 10.00 8.50 6.75
KODAK T-MAX P3200 135 100/200 0.48]  9.00 7.00 6.00 5.00
Professional / TMZ / 5054 400 0.52] 10.00 8.00 7.00 5.50
800 058| 11.00 9.25 8.00 6.00
1600 065 13.00 10.25 9.00 7.00
3200 0.75| 15.00 12.00 10.50 8.00
6400 0.85| 17.00 13.50 12.00 9.00
12500 0.95| 20.00 15.50 1350 10.50
25000 105| 24.00 18.00 16.00 13.00
KODAK High Speed 135 052 650 5.75 5.25 4.00
Infrared / HIE / 2481 Siehe 058 7.25 6.25 575 450
techn. Infos 065 8.00 7.00 6.50 5.00
Film 075| 950 8.25 7.50 6.00
085 11.00 925 8.50 7.00
AGFAPAN APX 25 135 12 052  4.00 3.00° NR NR
25 058| 6.00 5.00 4.50 3.00"
50 065 10.00 7.50 6.50 450
100 075| 15.00 12.00 10.50 7.50
200 0.85 NR NR NR NR
AGFAPAN APX 100 135 25/50 052|  7.00 6.00 5.50 3.50"
100 058| 850 7.25 6.50 4.25
200 065] 1050 9.00 8.00 5.25
400 075 13.00 11.00 10.00 6.50
800 0.85] 17.00 1450 13.00 8.00
AGFAPAN 400 135 100/200 052| 800 6.50 5.50 4.25
400 058] 950 7.50 6.50 5.00
800 065 12.00 9.50 8.00 6.00
1600 0.75] 15.00 12.50 10.50 7.50
3200 085| 18.00 15.00 13.00 9.50
FUJI NEOPAN 400 135 100/200 052  7.00 6.00 5.25 3.50°
Professional 400 058 8.00 7.00 6.25 4.25
800 065] 950 8.00 7.5 5.00
1600 0.75] 11.50 9.75 8.50 6.00
3200 0.85| 1350 11.50 10.00 7.50

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 5.3: Rotationsentwicklung mit unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

REGENERIERTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST- ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
INDEX INDEX 18°C 20°C 21°C oa0C
FUJI NEOPAN 1600 135 200 052| 425 3.50° 3.25* 2.50*
Professional 400 0.58 4.75 4.00 3.50* 2.75*
800 065| 550 475 4.00 3.00
1600 075| 650 5.50 475 3.50"
3200 085 750 6.25 5.50 4.00
6400 095| 850 7.50 6.50 475
ILFORD 135 25 052]  7.00 6.25 5.50 3.25%
PAN F Plus 50 058| 850 7.25 6.50 4.00
100 0.65] 10.00 8.50 7.50 5.00
200 0.75| 12.00 10.25 9.50 6.00
400 0.85| 1450 12,50 11.00 7.00
ILFORD 135 64 052]  9.50 7.75 6.50 4.50
FP-4 Plus 125 058 11.00 9.00 7.50 5.25
250 0.65] 13.00 10.75 9.50 6.25
500 075 16.00 13.50 12.00 7.75
1000 085 19.00 16.00 14.00 9.50
ILFORD 135 100/200 052| 850 6.75 550 4.00
HP-5 Plus 400 058 9.50 7.75 6.50 5.00
800 065| 1150 9.50 8.00 6.00
1600 075 14.00 11.50 10.00 7.25
3200 0.85| 17.00 14.25 12.50 9.00
ILFORD 135 25/50 052| 850 7.25 6.50 4.25
DELTA 100 Professional 100 058 1050 8.50 7.50 5.25
200 065 13.00 10.50 9.00 6.50
400 075| 1650 13.50 11.50 8.00
800 0.85| 20.00 16.50 14.50 10.00
ILFORD 135 100/200 052| 750 6.25 5.50 4.00
DELTA 400 Professional 400 058] 850 7.00 6.25 450
800 0.65| 10.00 8.25 7.25 5.25
1600 075 12.00 9.50 8.50 6.25
3200 085 14.50 11.50 10.00 7.50

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 6: Rotationsentwicklung mit regeneriertem, unverdinntem Entwickler
und standiger Bewegung

REGENERIERTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C 20°C 2100 24°C
KODAK PLUS-X Pan Planfilm 32/64 052 550 450 4.00 3.00°
Professional / PXT /4147 125 058 7.00 5.75 5.00 3.75"
250 065 9.00 7.25 6.00 475
500 075 1250 975 8.00 6.00
1000 085 17.00 13.75 11.50 9.00
KODAK T-MAX 100 anfim 25/50 052| 850 6.75 550 4.05
Professional / TMX / 4052 100 0.58| 10.50 8.00 6.50 5.00
200 065| 1250 9.75 7.75 6.00
400 075| 1450 11.50 9.50 7.00
800 0.85] 17.00 13.75 11.50 8.50
KODAK TRI-X Pan anfim 80/160 052| 525 4.50 4.00 3.00°
Professional / TXT / 4164 320 058| 6.0 5.50 4.75 3.50°
640 065 800 6.75 6.00 450
1250 075 10.00 8.50 7.50 550
2500 0.85| 13.00 11.00 9.50 7.00
KODAK T-MAX 400 i 100/200 052] 825 6.50 5.50 4.25
Professional / TMY / 4053 400 0.58 9.25 7.50 6.25 4.75
800 065 1050 8.50 7.00 5.25
1600 075| 12.00 9.50 8.00 6.00
3200 085] 1350 11.00 9.50 7.00
KODAK EKTAPAN / PNT / olanim 25/50 052] 550 4.50 4.00 2.50°
4162 100 058| 8.00 6.50 5.50 4.00
200 065 1050 8.75 750 550
400 075 14.00 12.00 10.50 7.50
800 085] 17.50 15.50 14.00 10.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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lIl. ENTWICKLUNG IN PROZESSEN
MIT GEBRAUCH
VON NACHFULLOSUNG

VORBEREITEN (,,VORREIFEN*) EINER
FRISCHEN ARBEITSLOSUNG

Zum Vorbereiten oder ,,Vorreifen* einer frischen Ar-
beitslosung, den Arbeitslosungstank der Entwicklungs-
maschine mit KODAK XTOL Entwicklerldsung fillen.
Pro Liter Tankvolumen 1 ml KODAK EKTACHROME
R-3 Erstentwickler Starter (CAT- Nr. 524 0007) pro
Liter XTOL Entwickler zugeben. Umriihren oder
umpumpen, bis die Lésung gleichmaRig ist. Falls kein
»vorreifen“ gewinscht wird, sind die Start-Entwick-
lungszeiten 10 % kirzer, als in den Tabellen angege-
ben. Je mehr sich der Prozel3 einem Standardzustand
annahert, desto ndher kommen die Zeiten den Tabel-
lenangaben.

UMSTELLEN VON EINEM ANDEREN
ENTWICKLER AUF KODAK XTOL ENTWICKLER
Vor dem Umstellen auf KODAK XTOL Entwickler
mehrere KODAK Schwarzweil3-Kontrollstreifen (CAT-
Nr. 180 2990) bei jeder Standard-Entwicklungszeit
durch den gegenwartigen Prozel} (muf unter Kontrolle
sein) laufen lassen. Den Kontrastindex dieser Streifen
messen und notieren. AnschlieBend den Entwickler-
tank der Maschine entleeren und reinigen.

Zum Ansetzen einer frischen Arbeitslésung, vorge-
hen, wie oben beschrieben. Mehrere ProzeRkontroll-
streifen durchlaufen lassen und dabei Entwicklungszeit
und/oder -temperatur anpassen, bis eine Einstellung
erreicht ist, die jedem der vorherigen Kontrastindex-
Ergebnisse entspricht.

ENTWICKLUNG

Die Entwicklungszeiten und -temperaturen in den
nachfolgenden Tabellen sind Startempfehlungen fur
regenerierte Prozesse, die mit ,,vorgereiftem*“ KODAK
XTOL Entwickler arbeiten. Fur kritische Anwendun-
gen, Tests durchfiihren, um die beste Entwicklungszeit
zu ermitteln. Die Empfehlungen basieren auf einer
Bewegung durch einen Stickstoffstol? von 2 Sekunden
Dauer, in 8-Sekunden-Intervallen. Erheblich mehr
(weniger) Bewegung kann geringfligig kurzere (langere)
Entwicklungszeiten zur Folge haben.

Falls ein breiter Filmmix durch die Maschine lauft, der
eine ganze Reihe unterschiedlicher Entwicklungszeiten
erfordert , empfiehlt sich die Einrichtung einiger Stan-
dard-Entwicklungszyklen (z. B.: 5, 6, 7, 8, 10 oder 12
Minuten), um dann jeden Film dem né&chstliegenden
Zyklus zuzuordnen. Dazu kdnnen wieder die Werte in
den Tabellen herangezogen werden.

Bei korrektem Ansatz, betragt die Dichte der Arbeits-
l6sung 1.085, gemessen bei 21°C 0,5 bei einem
pH-Wert von 8,2 +0,05.
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GEBRAUCH VON NACHFULLOSUNG

Die Verwendung von XTOL Entwickler als Nach-
fulldsung erfolgt mit einer Anfangsnachfillrate von
70 ml pro entwickeltem Film im Format 135-36
(bzw. 516 cm?).

Den ProzeR mit KODAK Schwarzweif3-Kontrollstreifen
Uberwachen und die Nachfillrate in Schritten von
jeweils 10 ml reduzieren, um den Prozel3 im Soll zu hal-
ten. Zwischen den einzelnen Korrekturen der Nach-
fullrate ausreichend Zeit lassen, damit sich der ProzeR
stabilisieren kann. Die niedrigste Nachfullrate verwen-
den, bei der der ProzeR noch unter Kontrolle ist.

SYSTEMWARTUNG UND -PFLEGE

KODAK XTOL Entwickler arbeitet sehr sauber und

wird in einem entsprechend regenerierten und gewar-

teten Prozessor kaum jemals ausgetauscht werden
mussen.

Die nachstehenden Schritte bieten eine gute War-

tungsroutine:

e [ uftzutritt zu den Nachfulldsungstanks so gering wie
mdglich halten. Schwimmdeckel verwenden.

e Entwicklerreste an den Prozessorteilen, die nach
Arbeitsende der Luft ausgesetzt sind mit etwas Was-
ser abspdlen.

® \erdunstungsverluste vor Arbeitsbeginn durch Auf-
fullen mit Wasser ersetzen.

¢ \Wenn die Entwicklungsmaschine mit Umpumpungs-
filtern ausgestattet ist, diese regelmafig reinigen und
bei Bedarf durch neue ersetzen.

ENTSORGUNG

Unbedingt darauf achten, dall gebrauchte Chemikalien
den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend ent-
sorgt werden.

Sicherheitsdatenblatter kénnen bei Kodak angefordert
werden.



TABELLE 1.1: Tieftank-Entwicklung von Rollfilmen

GEREIFTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C soec | 210 24°C p7oC
KODAK PLUS-X Pan / 135 32/64 052]  7.00 575 5.00 350" 2.50°
PX /5062 125 0.58 7.50 6.50 6.00 4.00 3.00*
KODAK PLUS-X 125 Pro 250 065|  9.00 8.00 7.00 5.00 3.75'
500 075 1150 10.00 9.00 7.00 5.00
1000 085 1650 13.00 11.00 8.50 6.75
KODAK PLUS X Pan 120220 32/64 0562]  7.50 575 5.00 3.50" 250"
Professional / PXP / 6057 125 058| 850 6.75 6.00 4.50 3.25%
KODAK PLUS-X 125 Pro 250 065 1050 8.50 7.50 5.50 4.00
500 0.75] 13.00 10.75 10.00 7.25 5.25
1000 085 NR 15.00 13.50 10.00 7.00
KODAK VERICHROME 120 32/64 052  7.50 6.25 5.50 4.00 3.00"
Pan/VP /6041 125 058 850 7.00 6.00 4.50 3.50*
250 065 10.00 8.00 7.00 5.25 4.00
500 0.75| 1350 11.00 9.50 6.75 5.00
1000 0.85] 18.00 14.00 12.00 8.75 6.50
KODAK TRI-X Pan/ TX / 5063 135 100/200 052 850 7.00 6.25 5.00 3.50"
KODAK TRI-X 400 Pro 400 058 9.50 8.00 7.30 550 4.00
800 065 10.50 9.00 8.00 6.25 475
1600 075 1250 10.50 9.50 7.50 550
3200 085 1450 12.00 11.00 8.50 6.50
KODAK TRI-X Pan / 120 100/200 0521 8.00 6.50 5.50 4.00 3.00"
<on AP‘T/R‘I"_()’ff 0 Pro 400 058 9.00 7.50 6.50 4.75 3.75%
800 065 1050 8.75 7.75 5.75 4.50
1600 075] 1250 10.50 9.50 7.00 5.25
3200 0.85| 1450 12.50 11.00 8.25 6.25
KODAK TRI-X Pan 120/220 807160 052  7.50 6.25 5.50 4.25 3.50°
Professional / TXP /6049 320 058| 9.50 7.50 6.50 5.25 4.25
640 065 1150 9.25 8.00 6.25 5.00
1250 075 15.00 1.75 10.00 8.00 6.50
2500 085 1850 15.00 13.00 10.50 775
KODAK T-MAX 100 135 25/50 052 9.50 8.00 7.25 5.50 4.25
P';"O’GDS:EQ?UATXM% 6 5;’:)2 100 058 11.50 9.50 8.50 6.25 5.00
200 065| 1350 11.25 9.75 7.50 5.75
400 075 1550 13.00 11.50 8.75 6.75
800 085 18.00 15.25 13.50 10.00 7.50
KODAK T-MAX 100 120 25/50 052]  9.00 7.50 6.50 5.00 3.75%
P'; ‘(’)’ eDSAslfga"w/ AT)<M1)§)E)6F9;2 100 058 11.00 8.250 7.50 5.50 4.25
200 065 11.25 9.505 8.505 6.25 5.00
400 075 1250 10.75 10.00 7.25 575
800 085 15.00 12.50 1150 8.50 6.75

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 1.2: Tieftank-Entwicklung von Rollfiimen

GEREIFTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER

ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°Cc | 20°C | 21°C 24°C | 27°C
KODAK T-MAX 400 135 100/200 052] 8.0 6.75 6.00 5.00 3.50°
Professional / TMY / 5053 400 058 9.00 7.75 7.00 5.50 4.00
KODAK T-MAX 400 Pro 800 065] 1050 9.00 8.00 6.00 4.50
1600 075| 12.00 10.00 9.00 7.00 5.25
3200 0.85| 1350 11.50 10.00 8.00 6.00
KODAK T-MAX 400 120 100/200 052| 850 7.275 6.00 4.75 3.50°
Professional / TMY / 6053 400 058 9.25 7.75 6.75 5.25 4.00
KODAK T-MAX 400 Pro 800 065| 10.00 8.50 7.50 6.00 4.50
1600 075| 11.75 10.00 8.75 6.75 5.5
3200 0.85| 13.25 11.25 10.00 7.75 6.00
KODAK T-MAX P3200 135 100/200 048] 10.00 8.00 7.50 5.50 4.50
Professional / TMZ / 5054 400 052 11.00 9.00 8.00 6.25 5.00
800 058 12.00 10.00 9.00 7.00 550
1600 065 13.00 11.00 10.00 7.75 6.00
3200 075 15.00 13.00 11.50 9.00 7.00
6400 0.85| 1650 15.00 13.50 10.50 8.00
12500 095] 21.00 17.00 15.50 12,50 9.50
25000 105] NR 21.00 18.50 15.00 11.50
KODAK High Speed 135 052] 850 6.75 6.00 4.75 4.00
Intrared / HIE / 2481 Siche 058] 10.00 8.00 7.00 5.50 450
techn. Infos 065 1150 9.00 8.00 6.25 5.00
Film 075| 13.00 10.25 9.00 7.00 550
0.85| 14.50 11.50 10.00 7.75 6.00
AGFAPAN APX 25 135 12 052] 650 5.25 4.50 3.50" 3.00°
25 058 850 6.50 5.75 4.50 4.00
50 065 1250 10.00 8.50 6.50 5.00
100 075 NR 16.00 14.00 11.00 8.00
200 085 NR NR NR NR 12.00
AGFAPAN APX 100 135 25/50 052]  9.00 7.00 6.50 5.00 4.00
100 058 11.00 9.00 8.00 6.50 5.00
200 0.65| 1350 11.00 10.00 8.00 6.25
400 0.75] 17.50 14.00 12.00 9.50 7.50
800 085| NR 19.00 16.00 12.00 9.50
AGFAPAN 400 135 100/200 052 10.00 8.00 7.50 5.50 4.00
400 058| 12.00 10.00 9.00 6.50 5.00
800 0.65] 14.00 11.50 10.50 8.00 6.00
1600 075 18.50 14.00 12.50 9.50 7.50
3200 085 NR 20.00 16.50 11.80 9.00
FUJI NEOPAN 400 135 100/200 052  9.00 7.50 6.75 5.00 4.00
Professional 400 058] 10.00 8.25 7.50 5.50 4.50
800 065 11.50 9.50 8.50 6.50 5.00
1600 0.75| 1350 11.50 10.00 8.00 6.00
3200 085 16.00 13.50 12.00 9.50 7.00

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 1.3: Tieftank-Entwicklung von Rollfiimen

GEREIFTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-
INDEX INDEX 18°C 20°C 21°C 24°C 27°C

FUJI NEOPAN 1600 135 200 052| 550 475 4.25 3.25° 2.50"
Professional 400 0.58 6.00 5.25 4.75 3.75 3.00*
800 065| 675 6.00 550 425 3.50*
1600 075 8.00 7.00 6.25 5.00 4.00
3200 085 9.00 8.00 7.00 5.50 450
6400 0.95| 1050 9.00 8.00 6.25 5.00
ILFORD 135 25 052  9.50 7.50 7.00 5.00 3.50"
PAN F Plus 50 058| 11.00 9.00 8.00 6.00 4.50
100 065| 13.00 11.00 9.50 7.00 5.00
200 075 16.00 13.00 11.50 8.50 6.00
400 0.85| 19.00 16.00 14.00 10.50 7.50
ILFORD 135 32/64 052] 11.50 9.00 8.00 6.00 4.50
FP-4 Plus 125 058 13.50 11.00 9.50 7.00 5.00
250 065| 16.00 12.50 11.00 8.00 6.00
500 075 21.00 15.50 13.50 10.00 7.00
1000 085 NR NR 17.00 12.50 9.00
ILFORD 135 100/200 052 11.50 9.00 8.00 6.00 4.50
HP-5 Plus 400 058| 13.25 10.50 9.50 7.00 5.50
800 065| 15.75 13.00 11.50 8.50 6.50
1600 075 NR 15.50 13.50 10.00 8.00
3200 085 NR 19.50 17.50 13.00 10.00
ILFORD 135 25/50 052] 1050 8.00 7.00 5.50 4.25
DELTA 100 Professional 100 058| 1250 10.00 8.50 6.50 5.00
200 065 1550 12.00 10.50 8.00 6.00
400 075 NR 15.00 13.00 10.00 7.50
800 085 NR 19.00 16.50 12.50 9.50
ILFORD 135 100/200 052|  9.00 7.50 6.50 5.00 4.00
DELTA 400 Professional 400 058 10.50 8.50 7.50 6.00 4.50
800 065 12.00 10.00 8.50 7.00 5.05
1600 075] 14.00 11.50 10.00 8.00 6.00
3200 0.85| 16.50 13.50 12.00 9.50 7.50

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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TABELLE 2: Entwicklung von Planfilmen in unverdinntem Entwickler

GEREIFTER, UNVERDUNNTER ENTWICKLER
ENTWICKLUNGSZEIT (Minuten)
FILMTYPE FORMAT | BELICHT.- | KONTRAST-

INDEX INDEX 18°c | 20°C | 21°C 24°C | 27°C
KODAK PLUS-X Pan Planfim 32/64 052 750 6.50 550 4.00 3.25%
Professional / PXT / 4147 125 058 850 7.25 6.50 4.75 3.75%
250 0.65| 1050 8.75 7.75 6.00 4.40

500 075 14.25 12.00 10.50 8.50 6.50

1000 0.85| 18.00 15.00 13.50 10.50 8.50

KODAK T-MAX 100 lanfilm 25/50 052]  9.50 8.00 6.75 5.50 4.00
Professional / TMX / 4052 100 058| 10.75 9.00 8.00 6.25 4.75
200 0.65] 12.00 10.25 9.00 7.25 550

400 0.75] 1450 12.00 11.00 8.50 6.50

800 0.85] 16.50 14.00 12.50 9.75 7.50
KODAK TRI-X Pan Dlanfim 80/160 052]|  7.00 6.00 5.00 4.00 2.75%
Professional / TXT / 4164 320 058 850 7.00 6.00 4.75 3.50°
640 0.65] 1050 8.75 7.50 6.00 450

1250 075] 12.75 10.75 9.50 7.50 575

2500 085| 1550 13.25 12.00 9.25 7.25

KODAK T-MAX 400 lanfim 100/200 052] 9.5 7.75 6.50 5.25 4.00
Professional / TMY / 4053 400 0.58| 10.00 8.50 7.25 5.75 4.56
800 065 11.25 9.50 8.25 6.50 5.00

1600 075 13.00 11.00 9.75 7.75 6.00

3200 0.85| 14.75 12.50 11.00 8.75 6.75
KODAK EKTAPAN / PNT / olanfim 25/50 052 7.50 6.25 5.25 4.25 3.00°
4162 100 058 950 8.00 6.75 5.50 4.00

200 0.65] 12.00 10.00 9.00 7.00 525

400 0.75] 16.00 13.50 12.00 9.50 7.50

800 085] NR 17.50 15.00 12.00 9.50

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fuhren.
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Kontrastindex-Kurven (Cl)

3,50 - 3,50
OB R TMAX 100 e ' KODAK PLUS X Pan Fiim
" é‘l 1'°1 33' KODAK XTOL Entwickler 21°C
3,00 4 min, . 3,00 13 min, C1 0.97
10.5 min, C1 0.95 10.5 min, I 0.91
250 8 min, C10.75 8 min, Ci 0.81
! 6 min, Cl 0.59 6 min, C 0.69
4 min, Ci 0.43 4 min, CI 0.51
2,00
1,50
1,00
050
0,00 —— ' — —
3.4 3 26 22 18 14 El 06 02 02 06
350 1 KODAK T-MAX 400 3,50 KODAK TRI-X Pan Film
KODAK XTOL Entwickler 21°C KODAK XTOL Entwickier 21°C
3,00 1 13 min, C11.23 3,00 13 min, CI 1.17
10.5 min, C1 1.04 10.5 min, C1 0.95
2,50 4 8 min, C10.79 2,50 8min, Cl0.74
6 min, C1 0.61 6 min, C10.59
2,00 4min, CI 0.42 2,00 4min, C1 0.4
1,50 1,50
1,00 1,00
0,50 0,50
0,00 —— — ; —— 0,00 +——+—+ —t — ———
D N T R S N T T O R S S ) T R T T R R N - N N S
G ¢ 9 G o & o o o v T 9 5 57 9 7 g g g 5 o GGG g gqqg vy g T 5w 9 9 g gag <
350 KODAK T-MAX P3200 350 7 AGFA 25 Film
KODAK XTOLEntwickler 21°C
3,00 13min, C 0.92 3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
10.5 min, C1 0.79 13 min, Ci 0.79
2,50 4 8 min, Cl 0.61 2,50 105 min, CI 0.76
6 min, Cl 0.46 8 min, C10.70
2,00 4min, C10.28 200 6 min, CI 0 66
4 min, Cl 0.56
1,50 1,50 4
1,00 1,00
050 050
0.00 0,00 +—+ ;
-4 36 32 28 24 2 46 12 08 04 13E15 34 26 18 El 0.2 06
350 AGFA 100 Film 3% AGFA 400 Film
3,00 KODAK XTOL Entwickler 24°C 3.00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, C10.92 13 min, CIO.79
2,50 10.5 min, C1 0.83 2,50 4 10.5 min, Cl 0.69
8 min, C1 0.70 8min, C1 0.60
2,00 6 min, Cl 0.59 2,00 - 6 min, Cl 0.51
4min, C10.44 4 min, C10.41
1,50 | 1,50
1,00 1 1,00
0,50 0,50 1
0,00 , — — . ‘ 0,00 t —t | b
P S U . 5~ b O - o= @
34 3 26 22 A8 44 4 06 02 02 06 Feo o T ad SN aa T Ty T T 69 99 dd o
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3,50 - <
' KODAK PLUS-X Pan Film 330 KODAK T-MAX 400
KODAK XTOL Entwickler 21°C Professional Film
3,00 1+1 Verdonnung 3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
17 min, C1 0.88 1+1 Verdunnung
2,50 4 14 min, C1 0.86 2,50 17 min, C1 1.20
11 min, C10.79 14 min, C11.02
2,00 1 8 min, Cl 0.65 2,00 11 min, C1 0.80
6 min, C1 0.50 8 min, C1 0.56
150 150 ) 6 min, C 0.37
1,00 1,00 4
0,50 0,50
000 ' ' A gt -
~ - - - - -
3.4 28 22 @ @ G F o o o & 5 5 5 5 v 9 4 g g g oo
380 KODAK TRI-X Pan Film 350 KODAK T-MAX P3200
KODAK XTOL Entwickler 21°C Professional Film
3,00 1+1 Verdunnung 3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
17 min, Cl 1.10 1+1 Verd(nnung
2,50 14 min, CI 0.94 2,50 17 min, C1 0.82
11 min, CI 0.75 14 min, C1 0.71
2,00 8 min, CI 0.57 2.00 11 min, C1 0.56
§min Clo42 8 min, Cl 0.39
150 150 6min. G021
1,00 1,00
0,50 0,50
6,00 +——+—+ ——t—t—t—+—— 0,00 — +
N N O i e
I TR T S - R T = R I -4 34 28 2.2 18 A 04
350 ILFORD FP4 PLUS Film 380 T ILFORD HP5 PLUS Film
3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C 3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, C! 0.85 43 min, Cl 0.87
2,50 1 10.5 min, C10.73 2,50 10.5 min, C! 0.75
8 min, C1 0.63 8 min, C1 0.62
200 6 min, Cl 0.51 2,00 6 min, C1 0.53
4min, CI 0.40 4 min, C1 0.39
1,50 150
1,00 { 1,00
0,50 - 050
0,00 0,00 b t bt ]
N N N e e
34 28 22 L N I R -
3,50
350 JLFGRD DELTA 400 Fim KODAK T-MAX 100
Professional Film
3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C 3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, Cl 1.00 1+1 Verdunnung
2,50 10.5 min, C1 0.85 2,50 17 min, C 1.10
8min, Cl 0.70 14 min, C1 0.91
2,00 6 min, Cl 0.55 200 4 11 min, C10.73
4 min, C10.38 ' 8 min, Cl 0.55
150 | 150 ] 6 min, Cl 0.31
1,00 < 1,00
0.50 1 0.50
0,00 0,00
T T N e N A T
T o9 G aa T Ty Y v 9 g g g g oo 34 2.8 2,2 16 -1 -0,4 0.2
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3507 FUJI 400 Film
3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, C1 0.97
2,50 10.5 min, C1 0.83
8 min, C 0.67
2,00 4 6 min, C10.54
4 min, CI 0.40
1,50 4
1,00
0,50
0,00 ; ' ) e I b
I R N TR W R . S T )
R QRN gy T T T TR 9 @ Q9 8 0 0
3.50 7 ILFORD PAN F Film
3.00 + KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, C1 1.01
2,50 10.5 min, C1 0.90
8 min, C10.71
2,00 4 6 min, C10.55
4 min, Cl1 0.42
1,50
1,00
0,50
0,00
3.4 28 22

3.50

3,00

2,50

2,00

FUJI 1600 Film

KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, Cl 1.23
10.5 min, Cl 1.18
8 min, C1 1.07
6 min, C10.88
4 min, Cl 0.63

1,50
1,00
0,50
0,00 ———t
[ T T - Y Y- S S - S ST R N N W T B B R )
G oG g oY T s T T g 9 g g g S o
3301 ILFORD DELTA 700 Film
3,00 KODAK XTOL Entwickler 21°C
13 min, C1 0.87
2,50 10.5 min, C1 0.75
8 min, CI 0.62
2,00 & min, C1 0.51
4 min, Cl 0.42
1,60
1,00
0,50
0.00 —
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